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YBAXXAEMbIWM MOKYMATE/Tb!

Bbnaronapvm 3a 1o, 4TO Bbl OTAANM NpeanoyTeHne BbIToBov TexHuke REDMOND.

REDMOND — 370 KauecTBO, HaLEXXHOCTb U HEU3MEHHO BHUMATENIbHOE OTHOLLEHME K NOTPEBHOCTSM KIMEHTOB.
HapeeMcs, uto BaM NOHPABUTCS MPOAYKLIMS KOMMAHUM U Bbl TakKe OyAeTe BbIOMPaTh HALLM U3LENUs B OyayLLEM.
Bnexpep RHB-2915 — 310 KOMNAKTHbIN MHOFOMYHKLMOHAbHBIM MPMO0P, NO3BOASIOLLMIA ObICTPO M3MeNbYaTh

npoayKTbl, B306MBATb KpeMbl U MYCCbl, FOTOBUTb CMECK 0149 AETCKOro NUTaHUA, NPOX1aauUTeNbHbIE HANUTKU U
MHOrOEe [pyroe.

REDMOND — MPO®ECCUOHAN HA BALLEA KYXHE!

XoTuTe y3HaTb bonblue? MoceTute Haw caT www.multivarka.pro.

Ha ctpaHuuax oduumansHoro nHTepHet-npeacraButennctea REDMOND B Poccuu, benopyccuu, Ykpaunte
1 KasaxctaHe Bbl MOXETE NONY4MUTb CaMYH akTyanbHYy MHGOpMaLmio o npeaiaraemoit TexHuke REDMOND
1 OKMOAEeMbIX HOBMHKAX. 3A€Ch Bbl MOXKETE MONYYMTb KOHCY/IbTALIMIO OHNAMH, A TaKXKe 3aka3aTb NPOAYKLIMIO
REDMOND w opurnHanbHble akceccyapbl K Held B HalLeM MHTepHeT-MarasmHe.

Cnyx6a noanepxku nonbsosareneit REDMOND B Poccuu: 8-800-200-77-21 (3BoHOK no Poccum
6ecnnatHbIi).



lpexcde yem ucnosns3o08ame daHHoe uzdenue, BHUMAMENbHO npodumaiime pykogodcmeo no
3KCnayamayuu u coxpaHume e2o 8 Kadecmee cnpasoyHuka. [lpasunsHoe ucnons3osaHue npu-
60pa 3HA4UMeENbHO NPOOSUM CPOK €20 CAYHObl.

Mepbl 6e30nacHOCTH

e [lpousBogunTens He HeCET OTBETCTBEHHOCTM 33 NOBpeXae-
HU$, BbiI3BaHHble HECOOOAEHMEM TEXHUKM BE30MaCHOCTU
M NPaBW IKCMyaTauumn ns3penus.

e [laHHbIM 3nekTponpmbop npeactaBnsieT cobon MHOrOMYHKUMO-
Ha/IbHOE YCTPOMCTBO 4J151 MPUrOTOBNEHMS NMULLM B BbITOBbLIX YC/10-
BUSIX M MOXET NMPUMEHSITbCS B KBAPTMPAX, 3aropoaHbIX A0MAX, ro-
CTMHMYHBIX HOMepaX, ObITOBbIX MOMELLEHWNSX Mara3uHOB, 0P1COB
WM B APYrMX NOJOOHbIX YCIOBMSAX HEMPOMbILLIEHHOM 3KCMya-
Taumun. [NpombiwneHHoe unm nroboe Apyroe HeueneBoe UCnosb-
30BaHMe YCTPOMCTBA ByAET CUMTATLCS HAPYLUEHMEM YCII0BUIA HAA-
Nnexallen sKCnayaraumm npenms. B atom ciyyae npounsBoamTeb
He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3@ BO3MOXHbIE MOCeACTBUS.



[Nepen noakAYEeHMEM YCTPOMCTBA K 3/IEKTPOCETU MPO-
BepbTe, COBNAAAET /I ee HanpshKeHne C HOMUHANbHbLIM Ha-
npshkeHneMm nutaHus npubopa (CM. TeXHUYECKMe Xapakre-
PUCTUKM UM 3aBOACKYH TabAMYKy nsaoenms).

Ncnonb3ynte yoanMHUTENb, PaCCYMTAHHbIM HA NoTpebnsemMyto
MOLLHOCTb Npubopa — HEeCoOTBETCTBME NMApPaMETPOB MOXET
NPMBECTM K KOPOTKOMY 3aMbIKaHUIO MM BO3ropaHuto Kabens.
Bbikntouante npubop M3 po3eTkM NOCne MCNoNb30BaHMS,
a TaKXKe BO BPEMS €ro OYUCTKM UAu nepemelLeHuns. N3-
BNEKAUTE 3NEKTPOLHYP CYXMMWU PYKaMU, YOEPXKMBAS €ro
3a WTencenb, a He 33 NPoBOA,.

He npoTtarMeaiTe WHYp 3N1EKTPONUTaHUS B ABEPHbIX NPOeMax
nnn B6AM3M McTtouHMKoB Tena. Cnegute 3a TeMm, YToObI aneK-
TPOLLHYP HE NepPeKpy4MBaICa U He nepernbancs, He conpumka-
Cancsa C oCTpbiMK NpeamMeTamu, YriaMmn U KpoMKamMm Mebenu.



@

[NTOMHUTE: cnyuyaliHoe nospexdeHue Kabesns 371eKmpo-
numaHusi Moxxem npusecmu K Henoaadkam, Komopoie
He coomeemcmayrom yCa08USM 2ApaHMuuU, 4 MAakme
K NOpaxeHuto 371ekmpomokom. [lospemdeHHbIl 371eKmpo-
kabesnb mpebyem Cpo4yHOU 3aMeHbl 8 Cep8ucC-ueHmpe.

He yctaHaenvBamTe yally C NpoAyKTaMMU HA MSTKYH0 NOBepX-
HOCTb. DTO AenaeT npnbop HeyCToOMYMBbLIM BO BpeMS paboTbl.
3anpelaeTcs NPMKacaTbCs K NOABMXHbBIM YacTsM npubopa
BO BpeMs ero paborTbl.

3anpeLueHa 3Kcnyataums npMbopa Ha OTKPbITOM BO34yxe — Mo-
nagaHue BfarM UAM MOCTOPOHHWUX MPeaMETOB BHYTPb Kopryca
YCTPOMCTBA MOXET NPUBECTU K €r0 CEPbE3HBIM NMOBPEXAEHMAM.
MNepepn ounctkon npubopa ybeautecb, YTO OH OTKI/IHOYEH
OT 2/1IeKTPOCeTU U NOSIHOCTbIO OCTbIN. CTpOro cnegymTe UH-
CTPYKLMSAM MO o4YncTke npubopa.
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3ATMPELAETCS noepymames kopnyc npubopa 8 800y usiu
nomeuw,ams €20 N00 cCmpyr 800bI!

[laHHbIM nNpubop He npegHasHayeH AN WMCNOMb30Ba-
HUSQ NOAbMU (BKKOYAS OeTen), Y KOTOpbIX eCTb dusmnye-
CKMe, HEPBHbIE UN MCUXMYECKME OTKIOHEHUS UAU Hepo-
CTATOK OMbITa U 3HAHMK, 38 UCKNKOYEHUEM C/Ty4aeB, Koraa
338 TaKUMKU NULAMM OCYLLECTBNSETCS HaA30p WM NpOBO-
AUTCS UX MHCTPYKTUPOBAHWE OTHOCUTENbHO WCNOJMb30-
BaHMA OaHHOro npubopa NMLOM, OTBEYaLWMM 33 nx be-
30MacHOCTb. Heobx0aMMO OCyLLecTBAATL HAA30p 33 AeTbMMU
C LeNIbio HeAONYLLEHMS UX UTP C NPUOOPOM, er0 KOMMNIEKTY-
OLWMMU, a TaKXKe 3aBOACKOM ynakoBkon. Ounctka n obcny-
XMBAHWE YCTPOMCTBA HE AO0/HKHbI NMPOU3BOAMUTLCSA AETbMU
6e3 npucMoTpa B3pOC/bIX.



e 3anpeleHbl CaMOCTOSATENbHbLIM PEMOHT Npubopa MAu BHe-
CeHMe M3MEHeHUM B ero KOHCTpyKuuio. PeMoHT npubopa
LOMKEH MPOM3BOAMUTLCS MCK/OUYUTENBHO CNELMaNMCTOM
aBTOPM30BAHHOIO CepBuC-LeHTpa. HenpodeccmoHanbHo
BbIMOMIHEHHAA paboTa MOXeT NpMBECTM K NONOMKe npubo-
pa, TPaBMaM 1 NOBPEXAEHUIO MMYLLECTBA.

@ BHUMAHUE! 3anpeweHo ucnons3osaHue npubopa npu
J1106bIX HEUCNPasHoOCMsX.
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TexHMYecKue XxapaKTepucTuku
Mopenb

Tun ycTpoicTea

RHB-2915

6nexHpep

HoMWHanbHaa MOLLHOCTb. 750 Bt
MakcumanbHas MOLLHOCTb. 1100 Bt

HanpsyeHue
Tun pBuratens

CkopocCTb

PerynupoBka ckopocTu

220-240 B, 50 Iy
DC (nocTosiHHOro TOKa)
13500-16500 06/MuH
nnaBHas

06beM yaLin U3MenbuuTens

500 mn

0O6beM yawu ANs cMewWwmrBaHUS

600 mn

Hacapka-bnenaep

eCTb

Hacanka-BeH4YuK

eCTb

S-06pa3zHbIit HOX U3MeNbYUTENS

eCTb

[vHa anekTpolwHypa

1,4m




KomnnekTauus

MoTopHas yacTb 1wt
Yawa nsmenbumntens C KpblLLKom 1wt
Yawa ansg cMelmBaHuma 1w
Hox namenbuntens 1wt
Hacapka-6nexgep 1w
Hacapka-BeHumnk 1wt
MepexofHUK NS HacafKu-BEHYMKA 1w
PykoBoacTBO No 3kcnayataumu 1wt
CepBMCHAs KHUXKKA 1wt

ﬂpou3eodumeﬂb umeem nNpago Ha BHeceHue UsMeHeHul 8 ousaliH, KoMnaekmauuw, a makxe
8 MexHu4eckue xapakmepucmuku usdenus 8 xode cosepuieHcmeosaHus ceoell npoOyKuuu bes
00NnoHUMENbHO20 yBe@OMﬂeHUﬂ 06 3mux U3MeHeHUsX.
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bnok anektpoasuratens

Perynatop ckopocTu BpalieHus

KHonka BkueHUs

KHOMNKa BbICOKOCKOPOCTHOrO pexuma
TURBO

Hacapnka-6nennep

Hacanka-BeHumk

ﬂepexop.HMK ANna HacagKn-BeH4YUKa

Hox nsamenbuntens

Yawa nsmenbuutens

KprLLIKa Yawun nsMenbymnTena C rHe3gom
Ana KpenneHua 6noka JNeKTpoABuUraTena
KHonku oTcoeanMHeHns Hacapok

Yawa ang cmewnBaHms

|. MEPEQ MEPBbIM BKJTHOYEHWEM

OCTODO)KHO AO0CTaHbTE U34eNne N ero KOMMJIEKTyrLme 13 KOpOﬁKM.y,D,aJ'IMTe BCE YyNaKoOBOYHbIE MaTepPU-
ajibl U peKIaMHble HaKnenKu.

06s3amenbHO coxpaHume Ha Mecme npedynpexoarouiue Haknelku, Hakneliku-ykasamenu (npu Ha-
U4UL) U mabnuyky ¢ cepuliHeiM HoMepoM u3denus Ha kopnyce! Omcymcmaue cepuliHo2o Homepa Ha
u30enuu asmomMamuyecku uwaem 8ac Npasa Ha 2apaHMuliHoe 06CyHusaHue.

MpoTpuTe Kopnyc npuBopa BAAXHOM TKaHbto. IPOMOITE CbEMHbIE YACTH U Yally U3MENbUYUTENS TENoN
BOLOM C MATKMM MOIOLLMM CPeACTBOM. ByabTe 0cTOpoXKHbI NpU 06paLLeHUM C HOKOM U3MENbUUTENS: OH
oueHb ocTpblii. [laiite NpuBopy v ero YacTsM BbICOXHYTb.

[locne mpaHcnopmuposKu Unu XpaHeHus Npu HU3KUX memnepamypax Heobxo0umMo 8bidepxams
npubop npu KOMHaMHoU memMnepamype He MeHee 2 4acos neped 8K/IHYEHUEM.



. SKCMAYATALNA MPUBOPA

Bnaronaps Mcnonb3oBaHM0 Hacanok NpUBOP MOXET BbIMOAHATE GYHKLUM TPEX MONHOLLEHHBIX KYXOHHbIX
npubopoB:

BNEHLEP n3mMenbyaer u paBHOMEPHO CMELIMBAET UH- %
PEAMEHTbI N1 AETCKOTO MUTAHMS, OCBEXAIOWMX KOK- s> &

@
Telne, cynos-niope, UCNob3yeTcst Npu NPUroTOBNEHUM T (o C{» 1 » ‘ |
= [

MaloHe3a, X1AKoro Tecta

MWKCEP c Hacaakoi-BeHYMKOM B3GMBAET CIMBKM, AMLLA, ),

NO3BONSIET FOTOBWUTb BO3AYLUHbIE KPEMbl, MyCCbl, pa3- %z » » @ @
JIMYHblE fecepTbl 2

M3MEJIbYUTE/Tb 6bICTPO M3MeNbYaeT MSICO, TBEPAbIN CbIp, L

OBOLLM, TPABbl, Y8CHOK, NECHbIE U FPELKMUE OPEXM U T. M. & » — »

&

O6wume npaBuna pabotbl ¢ npudéopOM
Bo usbexaHune pasbpbi3rvBaHMa 3anosHaiTe eMKOCTb NPOAyKTaMu He Bonee yeM Ha 2/3 obbvema.

e [Ina 3¢ddeKTMBHOrO B3GMBaHMSA NPOAYKTOB MUKCEPOM MHIPEAMEHTbI LO/KHbI 3aKpblBaTh MO Kpaii-
Hell Mepe HWXKHIOK YacTb BeHUMKa.

e [lpu Ucnonb3oBaHMM GneHAepa M MUKCEPa CHayana norpysuTe HacaaKy B yally C NPOAyKTaMu, 3aTeM
HaXXMUTe KHOTKY BK/toueHus v TURBO. Meper TeM Kak U3BeYb HAaCaZKY M3 YaLli, OTMYCTUTE KHOMKY.

e Henorpyxaiite B 06pabaTbiBaeMble NPOAYKTbl HACAAKY Ha YPOBHE MECTa COBAMHEHMS! C MOTOPHbIM GI0KOM.

e Msco nepea U3MenbyeHUEM OTAENUTE OT KOCTEW, yAANUTE XuNbl U HapexbTe Kybukamu 1-1,5 cm.
3aMOpOoXeHHOe MACO Pa3Mopo3bTe.



Mpu 06paboTke GPYKTOB M SroA paspexsTe UX U U3BNEKUTE KOCTOUKM.

He ucnonb3yiite GneHaep Ans NpUroToBleHUs KapTodenbHOro niope.

Mepen cMelMBaHMEM roOpSYMX NPOAYKTOB CHUMUTE eMKOCTb C NAWThI. [laiiTe NpofyKTaM OCTbiTb,
He CMeLUnBaiTe NMPOAYKTbI UM XMAKOCTM Npu TemnepaType Boiwe 80°C. beperutech 6pbI3r, Ha-
YnHaiTe 06paboTKy Ha Manol CKOPOCTU.

He ncnonb3yiite npubop ang usmensyeHus kode, nbaa, caxapa, Kpynbl, CyleHbix 60608 1 Apyrnx
0co60 TBepAbIX NPOAYKTOB.

Mpwu pabote c Hacaakoii-6neHaepoM 1 HacaaKoM-BEHYMKOM HE UCMONb3YiiTe B Ka4eCTBe EMKOCTM
yaly u3menbumnTens. Metannnyeckas ocb Ha [He YallyM MOXET NOBPeAUTb HACAAKY.

Ucnonb3oBaHue 6neHpepa

1
2.

3arpy3uTe MHrpeaueHTbl B EMKOCTb (BbICOKMI CTakaH, KaCTpIoNto U T.N.) He bonee yeM Ha 2/3 obbeMa.
MpucoennHuTe Hacanky-6neHaep k 610Ky anekTpoaBuratens (Mpu 3ToM AOMKEH NPO3BYyYaTh
LLeNYOoK).

MoakntounTe NpubOp K 3NeKTpoceTU. YCTAHOBUTE PErynsTop CKOPOCTU B HYXXHOE MOIOXKEHUeE.
CKOpOCTb yBENIUUMBAETCS MPU BPALLEHUM PEryasTopa no 4acoBOM CTpesiKe.

YnepxuBaiiTe eMKOCTb C 06pabaTbiBaeMbIMU NPOAYKTaMK CBOOOAHONM PYKOW, NOrpy3nTe B Hee
HOX BneHaepa, 3aTeM HaXMUTE U yAepPXKUBaKTe KHOMKY BKIIYEHMS.

Mpun 06paboTke CbipbiX OBOLLEN, PPYKTOB MU APYIUX TBEPAbIX UHIPEAUEHTOB YBEIMUYbTE CKOPOCTb,
BpaLLAs perynsaTop no YacoBOW CTpesike, Unn HaxMuTe u yaepxusaite kHonky TURBO.

B npouecce 06paboTky nepemelunBainTe NpoayKTbl, NepemelLas 6aeHaep no YacoBoM CTpeske U
BBEPX-BHM3.

lMocne oKoH4YaHMs paboTbl OTKNKUYMTE NPUOOP OT 3NeKTpoceTU. HaxMmUTe 0A4HOBPEMEHHO KHOM-
KM OTCOeAMHEHUS HAaCafoK U CHUMUTE HacanKy-6neHaep ¢ 6a1oka anekTpoasuraTens.



Ucnonb3oBaHue Mukcepa

1.

W

3arpysuTte UHIrpesMeHTbl B eMKOCTb (BbICOKMIA CTakKaH, KacTpoNilo U T.N.) He Bonee yem Ha 2/3
obvema.

BcTaBbTe HacaaKy-BeHYMK B NeEPeXOAHMK A0 LLEeNyKa.

MpucoennHuTe nepexofHUK K 610Ky anekTpoaBuratens (Npy 3ToM pasAacTcs Wenyok).
MoakntounTe Npubop K anekTpoceTu. Yaepxueaiite eMKoCTb C 0bpabaTtbiBaeMbiMU NpoayKTa-
MU cBOOOAHOW pYKOM, MOrpy3nTe B Hee BEHUMK, 3aTeEM HAXMUTE U yepXuUBaiTe KHOMKY
BK/IOYEHUS.

[ins yBenuyeHns MHTEHCUMBHOCTU B36MBaHMS Yepe3 1 MUHYTYy nocne Havana paboTbl nosep-
HWTe perynsTop CKOpOCTM BpaLLeHUs Mo Y4acoBOK cTpenke. [1n1s MakCMManbHO MHTEHCUBHOIO
B3OMBaHUA HaxXMuTe U yaepxusaiTe kHonky TURBO.

B npouecce paboTbl NnepemMeLLaiiTe BEHYMK MO KPYry N0 YacoOBOW CTPerKe.

Mocne okoHYaHWs paboTbl OTCOEAMHUTE NPUBOP OT 3NEKTPOCETU. HaxMUTe 0fHOBPEMEHHO KHOMKM
0TCOeAMHEHMS HACafoK U CHUMUTE NepexofHUK Hacafku-BeHuYMKa ¢ 6noka anekTpoasuraTens.

Ucnonb3oBaHue usmenbumrtens

YcTaHOBMTE Yally U3MeNbYMTeNs Ha POBHYIO TBEPAYIO FOPU30HTANbHYIO MOBEPXHOCTb.
HaneHbTe HOX M3MenbuMTens Ha 0Cb Ha AHe Yalu. byabTe OCTOPOXHbI, N€3BUS O4EHb OCTpbIE!
[lep>xuTe HOX 33 NNACTUKOBYIO BTY/KY.

3arpy3uTte NpoAyKTbl B Yally He Bblle MakcuManbHoi otmeTku (500 mn). PykoBoacTByiitech
«06wmmmn npasunamu pabotel ¢ npubopom» (cmp. 13).

OnycTuTe KPbILWKY HA Yally U3MenbuuTens, COBMECTUB BbICTYMbl MO HOKaM KpbILWKK C Nazamu
B Kpasx yawu. He npunaras ycuaui, NpuxKMUTE KPbILWKY K Yalle W MOBEPHUTE MO YacoBOMW
cTpenke Ao ynopa.



MpucoenmHute 6NOK anekTpoABUraTeNs K rHe3ay KpenneHus 6noka (npu 3ToM paspactcs
LEeNYOoK).

MoakntounTe NpUbOP K 3NeKTPOCETHU. YCTAHOBUTE PErYNATOP CKOPOCTU B HYXKHOE MONOXEHUE!
4yeM TBepXe MpOAYKTbl, TEM Bbille CKOPOCTb UX 06paboTku. CKOpPOCTb yBENMYMBAETCS MpU
BpaLLeHWUM perynsaropa no 4YacoBoW CTpeske.

Mpunepxunpas yally ogHON PyKOM, HAXXMUTE U yaepKuBaiiTe KHOMKy BkaoyeHus nan TURBO.
Mcnonb3yiTe BbicokockopocTHoW pexxkum TURBO ans usmenbyeHus maca M TBEpAbIX NPOAyK-
ToB. [lonycTMoe BpeMs HenpepbiBHOW paboTbl Nof Harpyskoil — He 6onee 1 MUHYTDI.

Mo okoHYaHMM paboTbl OTKAOUYMTE NPUBOP OT IneKTpoceTU. HaxxMuUTe KHOMKM OTCOeAUHEHUS
Hacafok Ha 6noke anekTpoABMraTens U CHUMMUTE ero. [loBepHUTe KPbILIKY NMPOTUB 4aCOBOM
CTpenku. BbiHbTe HOX M3MeNbunTENS, AEPXKA ero 33 NIACTUKOBYIO BTY/KY.

Ouunctute HOX (cmp. 17).



1. yXond 3A MPUBOPOM

Ouncrtka npubopa

MpoTupaite 610K 31eKTPOABUraTENS BNAXKHOM MATKOM TKAHbH. 3anpeLLaeTcs MbiTb 610K 3n1eKTpo-
LLBMraTens nof CTpyei BOAbl MU NMOTPYXaTb €ro B BOAY.

CbeMHble 4acTi npubopa MoTe TEeNNOW BOLOM C MblIOM. MeTannnyeckme NOBepXHOCTU U AeTanu
XOPOLLO OTMbIBaOTCS, NpuobpeTas 6neck, npu fobasneHun B BOLY IMMOHHOIO COKa.

Mpy o4nCTKe HOXEW M3MenbuuTens u bneHaepa 6yabTe akKypaTHbl — OHM OCTpble. [IpoMbiBaiiTe
UX NoA, CTpyei Tennom Boabl.

[ins onpeneneHvs onTMManbHOrO cnocoba OYMCTKU KaxAoW YacTv npubopa pyKOBOACTBYMTECH
npvBeneHHowW Tabnuuein A2.

BuumaHue! He ucnons3ylime npu oyucmke pacmsopumenu (6eH3uH, auemoH u m.n.), abpasus-
Hble cpedcmea, 2ybku ¢ abpazusHoli NOBEPXHOCMbI0 U MEMANNUYECKUE WemKuU.

B npouecce paboTbl HEKOTOpbIE MPOAYKTbI (HAMPUMep, MOPKOBb MM CBEK/IA) MOTYT OKPACHThb
AeTany npubopa. ITM LeTanu MOXHO OTMbITb B CMeLManbHOM OTOeNMBatoLLeM pacTBope Cpasy
nocne Ucnonb3oBaHms.

Mepen skcnayaTalmeit NONMHOCTbIO MPOCYLWIKUTE BCE YacTu npubopa.

XpaHeHue npubopa
MNepepn XxpaHeHWeM o4MCTUTE M NPOCYLIMTE BCE YacTu npubopa.

XpaHuTe Npubop B CYXOM BEHTUIMPYEMOM MeCTe BAANMU OT HarpeBaTebHblX Npubopos. beperute ot BO3-
LeVCTBUS NPAMbIX COMHEYHBIX lyYelt U Nnepenagos TeMneparyp.



V. NEPEJ OBPAWEHWMEM B CEPBUC-LLEHTP

HeucnpasHoctb

Mpubop He paboTaeT

Mpu M3MenbyeHUn Npoayk-
TOB YyBCTBYETCH CMNIbHAs
BMbpaums npubopa

Bo BpeMs paboTbl nosBucs
NMOCTOPOHHMI 3anax

Bo3moxHas npuumHa

LLIHYp NUTaHKs He Noaco-
eAMHEH K 3/1eKTPOCETH

B anekTpopo3seTke oTCyT-

CTBYET HanpsxeHune

MpoayKTbl HapesaHbl
C/IULIKOM KPYMHO

Mpubop neperpencs

Mpnbop HoBbIN, 3anax uc-
XO[MT OT 3alMTHOro No-
KpbITUS

YcrpaHeHue HeMcnpaBHOCTU

MoAcoenuHUTE WHYP NUTaHUsS NpuBOpa K 31eKTpo-
cetn

MoakntounTe npubop K paboTatowein poseTke

HapexbTe NpoAyKTbl MEHBLUMMU KYCOUKAMM

CokpaTtuTte BpeMs HenpepbiBHOM paboTbl npubopa.
YBenuubTe UHTEPBabl MEXAY BKIOUYEHUAMM

MpoBenuTe TWaTeNbHYO 04MCTKY Npubopa (cmp.17).
3anax UCYe3HEeT NOC/e HECKObKMX BKOYEHMI



V. TAPAHTUMHBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha naHHoe u3penve npenocTaBsieTcs rapaHTHsl CPOKOM Ha 25 MecsLeB C MOMEHTa ero NpuobpeTeHus.
B TeueHwue rapaHTMIHOTO NEPUOAA U3TOTOBUTENb 0BSI3YETCS YCTPAHWUTb NYTEM PEMOHTA, 3aMeHbl AeTanei
WNU 3aMeHbI BCErO U3aenus Ntobble 3aBOACKME AedeKTbl, BbI3BaHHbIE HELOCTATOUYHbIM Ka4yeCcTBOM MaTe-
puanoB unu c6opku. [apaHTUs BCTYNaeT B CUY TONBKO B TOM C/yyae, eCM AaTa NOKyMnKu NoATBEpXKAEH
neyaTbio MarasuHa v MOANUCHIO NPOAABLA HAa OPUMMHANBHOM FrapaHTUIHOM TanoHe. HacToswwas rapaHTms
NpU3HAETCS NWLb B TOM Cy4ae, ecv U3aenue NpuMeHsNoCh B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO 3KC-
nnyaTauuu, He PEMOHTUPOBANOCh, HE pPa3bupanoch U He GblNo MOBPEXAEHO B pe3ybTaTe HEMPaBUIbHO-
ro 0BpallLeHns C HMM, a TaKKe COXpaHeHa MosHash KOMMNEKTHOCTb u3aenus. laHHas rapaHT1s He pac-
NPOCTPaHAETC Ha eCTECTBEHHbIM M3HOC U3LENUs U PacxXofHble MaTepuanbl (GUAbTPbI, NAMMOUKH,
aHTUMpPUrapHble NOKPbITUS, YINOTHUTENM U T. AL.).

CpOK C.ﬂy)K6bI n3nenua u Cpok nencTeus FapaHTVII?IHbIX 0693aTeNbCTB Ha HEro UCYUCNAKTCS CO AHS npo-
AaXN UK C 0aTbl U3TOTOBNEHUA U3LAENUA (B cnydae, ecnu Oaty npoaaXku onpenennTtb HeBO3M0)KHO).

[laTy n3rotoBneHns npubopa MOXHO HANTU B CEPUIHOM HOMEPE, PACMONIOKEHHOM Ha MAEHTUDUKALMOH-
HOM Haknelke Ha kopnyce usaenus. CepuiiHblii HOMep COCTOMT U3 13 3HAKOB. 6-1 1 7-# 3HaKK 0603Hava-
10T Mecsl, 8- — rog Bbinycka yCTpoiCTBa.

pousBoauTenem ycrtaHoBEH CPOK CNyObl Mpubopa — 3 rofa co AHs ero npuobpeteHus. Cpok aencTeuTeneH
npun yCNoBUK, YTO SKCNAYyaTauma U3nenna npon3BoauTca B COOTBETCTBMM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM U NMPUMEHN-
MbIMU TEXHUYECKMMU CTaHOAPTaMM.

Ynakoeky, pykosodcmeo nosb3osamesns, a makue cam npubop HeobxodUMO ymuausuposams 8
coomsemcmauu ¢ MecmHoli npoepammoii no nepepabomxe omxodos. [iposgume 3a6omy 06 oKkpy-
warwel cpede: He 8bibpacsigatime makue u30enus eMecme ¢ 06bIYHbIM BbIMOBLIM MYCOPOM.



E

Mepw Hix sukopucmamu Oaxull 8upib, ysaxHo npodumaiime IHCMPYKUYito 3 eKcl ii ma ime ii ax doeiOHuK. [T} BUKOPUCMAHHS npunady
3HAYHO NPOOOBHKUMb MEPMiH (1020 CywbU.

axoaun 6esneku

B1pobHUK He Hece BignoBIAIbHOCTI 33 MOLUKOMKEHHS], BUK/TMKAHI
HeAOTPMMAHHAM BUMOTTEXHIKM 6e3neky Ta NpaBin ekCrutyataLii BUpooy.
[laHWii enekTponpuiaz Moxe BUKOPUCTOBYBATUCS B KBAPTUPAX,3aMiCbKMX
OyaMHKAX, rOTE/IbHUX HOMEpPaX, NOBYTOBMX MPUMILLIEHHSX Mara3uHIB,
odiciB abo B iHLWMX NOAJOGHMX YMOBAX HEMPOMMCIOBOI EKCrUTyaTaLli.
Npommcrioe abo Oyap-aKke iHLLe HeLiTboBE BUKOPUCTAHHS MPUCTPOHO
BBKATUMETBLCS MOPYLUEHHAM YMOB HIEXKHOI eKcruTyaTaLii Bupoby. Y
LILOMY BUMaKy BUPOBHWK He HeCe BiAMOBiAaIbHOCTI 33 MOX/TMBI HACTIAKN.
[Nepen, NigKIOYEHHSAM MPUCTPOLO A0 eeKTpoMepeXxi NepesipTe, um
36ira€eTbCs i HANPYra 3 HOMIHAILHOKD HANPYTORD YKMB/EHHS NPWIaAY (OVB.
TEXHIYHI XapaKTepmCTKM abo 3aBOACHKY TabnMuKy BUpOOY).
BvikopucToByiTe NOAOBXKYBAY, PO3PAX0OBAHMM HAa CIOXKMBAHY MOTYXKHICTb
NpWIaAy: HEBIAMOBIAHICTL NAPAMETPIB MOXe NPM3BECTU 0 KOPOTKOM
3aMMKaHH$ ab0 cnanaxy Kabento.



[MipKntouaiTe Npuiag MMLLe [0 PO3ETOK, WO MatoTb 3a3eM/EHHS, — Lie
000B913K0Ba BMMOra enekTpobesnekin. BUkopucroByroumM NoaoBXKyBaY,
MepeKOHAMTECS, LLO BiH TAKOX Ma€ 3a3eM/IEHHS.

BrMukaiTe npunag, i3 po3eTkum Nic1s BUKOPUCTAHHS, A TAKOXK Mif, 4ac oro
04MLLYBaHHS 300 NepeMiLLeHHS. BuimaiiTe eneKTpoLLHYp CyXMMM pyKaMu,
YTPMMYHOUM OTO 33 LLTENCEb, a He 3a ApIT.

He nporsiryiTe LUHYp eNeKTpOXXUBNIEHHS B ABEPHMX OTBOPaX abo nobnmsy
Mkepen Tervia. Crexre 3a MM, WO eNeKTPOLLHYP He nepekpyvyBaBCs | He
MepEerMHABCS,He CTMKABCS! 3 FOCTPYMM MPEOMETAMM,KyTaMM | KpasiMm MebniB.
lNamamadime: 8unadkose NOUWKOOKEHHS KABEsO e/IEKMPOXUB/IEH-
HSl MOXXEe npu3gecmu 00 HENOIA00K, SIKi He 8i0Nnoe8idarmes yMosam
2apaHmii,a makox 0o ypaxeHHs esiekmpocmpyMoM. [TowKoomeHul
enekmpokabesnb 8uMa2ae mepmiH080i 3aMiHU 8 cepsic-ueHmpi.
3360pOoHEHO eKCruTyaTaLto NPWIaAY Ha BiAKPUTOMY MOBITPI: NOTPArISHHS
BONOMM abo CTOPOHHIX MpeaMeTiB BcepeayHy KOpryCcy NpUCTPOO MOXe
MPU3BECTU 10 MO0 3HAYHMX MOLLKOMKEHD.



He BCTaHOBNHOMTE YaLLly 3 NPOAYKTAMM HA MSIKY 4 HETEPMOCTIMKY MOBEPXHIO.
Lle pobuTb npunaa, HeCTiMKMM nig, vyac poboTu.

He TopKaiTecs pyxoMmx 4actvH Npuiaay nig Yac pobom. byasre obepexHi,
BCTQHOB/HOKOUM S-MOAIOHMIM HXK: BiH Oy>Ke roCTpUii.

i, Yac oumLLEeHHS Npunady YiTko AOTPUMYMTECS NPaBW, BKA3aHMX Y
po3aini «ormnsa 3a npunanom.

3ABOPOHAETBCA 3aHyprosamu kopnyc npunady y 800y abo nomi-
wamu (io2o nid cmpymiHs soou!

[aHui npunag He NpuU3HAYeHWU AN BUKOPUCTAHHS NOAbMM
(BK/IHOYAOUM AiTeM), B SIKMX € i3UYHI, HEPBOBI aD0 MCUXIYHI BiAXMIEHHS
abo 6pak J0CBiay Ta 3HaHb, 33 BUHSTKOM BUMMAAKIB, KOMM 33 TAKMMMU
0C06aMM 30IMCHIOETLCS HAmAA, A60 3AIMCHIOETLCS IXHIM IHCTPYKTaX
OO0 BUKOPUCTAHHS AAHOMO Npuiagy 0coboto, WO Bianosigae 3a
iXHt0 6e3neky. HeobxiaHO Hamsgaa™ 3a OiTbMu, WO6 He AONYCTUTU
irop i3 NpuIaaoM, MOro KOMMIEKTYHUMMM, @ TAKOXK 3aBOACHKOHD



ynakoBkow. OuuweHHs #
06CN1yroByBaHHS NPUCTPOKO He
MOYKe 34iIMCHI0OBATUCA OiTbMU
6e3 Harnsay 4OPOC/IUX.
3360pOHEHO CAMOCTIMHMIA PEMOHT
npunaay abo BHECEHHS 3MiH 10
I0ro KOHCTPYKLi.PeMOHT npunady
Ma€ BMKOHYBATUCS JULLIE
creujanictom aBTOpM30BaHOIO
cepsic-LieHTpY. HeksanidikoBaHO
BMKOHaHa poboTa Moxe
NPpW3BECTM 0 NCyBaHHSI BUPOOY,
TPaBM | MOLLKOMKEHHS MalHa.

TexHiuHi xapakTepucTkn

Mogens. RHB-2915
Tun npuctpoto P
HoMiHanbHa noTyxHicTb. 750 Bt
Makc1ManbHa NoTyHICTb 1100 Bt

Hanpyra

220-240B,50 Iy

Tun asuryHa

Weuakictb poboTn

DC (nocTiiiHoro cTpymy)
13 500-16 500 o6/x8

PerynioBaHHs wemaKocTi poboTu

nnasHe

Pexum «TYPBO»

O6em yawi noapi ua

€
500 mn

O6em yawi ana 3miwysa

600 Mn

Hacapka-6nenaep

€

Hacapka-BiHui

€

S- noai6Huit Hix noapi6HoBaYa

€

[TosxuHa enekTpowHypa

14m

Komnnekrauia

MoTopHa uactuHa.

luwr

Yawa noapitHIoBaya 3 KPUILKOK

Tuwr

Yawa ans 3miwy

Tuwr

Hix noapi6Hioaya

Tuwr

Hacapnka-6nenaep

Tuwr

Hacapka-BiH!

Tuwr

MepexiaHuK Ans HacafKW-BiHYMKa
IHcTpyKUia 3 excnnyaTauii

Tuwr

Tuwr

CepaicHa KHWXKa

Tuwr

BupobHuk Mae npago Ha eHeceHHs 3MiH 00 OU3aiiHy, KOMNAeKMauii, a Makox#

d0 muk 8upoby nid Yac e00c

yii 6e3 000amkoB020 NoBIAOMAEHHS NPO Ui 3MiHU.

byaosa npunaay

Bnok enektpoaguryHa
PerynsaTop wsuakocTi
KHonka yBiMKHeHHs

Hacanka-6nennep
Hacapka-BiHumk

NovA N

KHonka yBiMKHeHHs pexumy «TYPBO»

MepexiaHuk Ans Hacaaku-BiHUMKa

C80€I NPOOYK-



8. Hix noapibHiosaya

9. Yawa noapi6HoBaYa 3 MipHOIO WKaNo
10. Kpuwka Yawi noapibHioBaya

11. KHonku dikcatopiB Hacanok

12. Yawa Ang 3MiyBaHHa 3 MipHOIO WKanow

[.MEPEA NEPWWMM YBIMKHEHHAM

Posnakyiite BMpi6, BUAANITHL YCi NakyBanbHi MaTepiany Ta peknamHi Haknenku.

0606353k080 36epexims Ha MiCyi 3acmepexHi HaknelKu, HaknelKu-NOKax-
4UKU (3a HasBHOCMI) | MabauYKy 3 cepiliHuM HoMepoM 8upoby Ha (i02o Kop-
nycil Bidcymuicme cepiliHo2o HoMepa Ha 8upobi asmomamuyHo no36asnse
8aC Npasa Ha 2apaxmitiHe 06C/Y208YBAHHS.

MoBHicTio po3MoTaiiTe enekTpoLHyp. Kopnyc npunagy npoTpiTb BONOrOK TKa-
HWHOI0. 3HIMHI AeTani NPOMMUIiTE MUNBHOK BOAOK, PETENbHO MPOCYWIiThb YCi
eneMeHTH Npunazy nepes YBIMKHEHHAM B €NeKTPOMEPEXY.

Heobxio-
He MeHwe Hix 2 200u-

Micna mpaxc abo
HO p npunad 3a
HU neped y8iMKHEHHAM.

[LEKCNNYATALIA NTPUNALY

po6oTy 3 6. p

30 HU3bKUX

3aranbHi

* Llo6 yHUKHYTH po36pPM3KYBaHHS, 3aNOBHIONTE EMKICTb MPOAYKTaMU He
Binble Hix Ha 2/3 0Bemy.

* [ina edheKkTMBHOrO 36MBaHHA MPOAYKTIB MIKCEPOM iHTPEAiEHTU MaioTb
NOKPUBATH NPUHAIMMHI HWKHIO YaCTUHY BiHUMKa.

« [lig yac BMKOpUCTaHHs BneHaepa i Mikcepa CnoyaTky 3aHypTe Hacaaky B
€MKICTb i3 NPOAYKTAMM, NOTIM HATUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS abo Typ6o-
pexumy. Nepea TUM K AiCTaTU HACaAKY 3 EMKOCTI, BIANYCTiTb KHOMKY.

«  [louunHaitTe pobOoTy Ha HEBENMKIN WBMAKOCTI, 3@ HEOBXIAHOCTI 36iNbLUYIOUN
ii 06epTaHHAM perynsTopa WBMAKOCTI Ha py4ui npunagy. Mopsa 3 peryns-
TOPOM HaHECeHa WKaa: BU3HAUMBLIM ONTUMANbHY WBHAKICTb AN AAHOTO
BUAY NPOAYKTIB, 3anamsaTanTe ii 3Ha4eHHS | BUKOPUCTOBYWTE Haaani.

*  [Ins pob0TH 3 MaKCUMaNbHOK IHTEHCMBHICTIO (NI Yac 06pobku TBEPANX
npoayKTiB abo Ha 3aBepLanbHii CTaaii 36MBaHHS) HATUCHITL | YTPUMYI-
Te KHOMKY TypBopexumy.

@ He time 8 i Micye 3€0) Hacaoku 3 61okomM
e/1eKmpo0su2yHa.

* M¥co nepen noapiGHeHHSAM po3MOpO3bTe, BilOKpeMTe Bif KiCTOK, BUAa-
NiTb XUAK i HapixTe Kybukamm 1-1,5 cM.

* Mg yac 06po6ku GpyKTiB i Aria po3pixTe ix Ta AicTaHbTe KiCTOUKM.

* He BukopucToByiite 6neHaep Ans NPUroTyBaHHA KapTOMAAHOIO Miope.

« [epen 3MiwyBaHHAM rapsunx NPOAYKTiB 3HIMiTb eMKicTb 3 nauTu. [laiite
NPOAYKTaM OXONOHYTH, HE 3MillyiiTe NPoAYKTH aBo PianHM, AKILO iXHA TeM-
nepartypa suue 3a 80 °C.MounHaiite 06pobKy Ha MiHIManbHii WBKUAKOCTI.

it weudkocmi.

51 6pU30K, 06pobky Ha

* He BukopucToByiiTe npunaa ans noapibHeHHs KaBOBMX 3epPeH, Nboay,
uyKpy, Kpynu, 606i8, 3aMOpoxeHMX abo iHWMX AyxKe TBEPANX NPOAYKTIB.

* Mg yac po6oTn 3 Hacaakoio-6; pOM i HacazKot-Bi OM He BMKO-
PUCTOBY#iTE Ak EMKICTb Yawy noapibHIoBaya. MeTanesa Bick Ha AHi Yali
MOXe NOWKOANTH HacaaKy. BUkopucToByiiTe yally Ans 3MilWyBaHHS.

BukopuctanHs 6neHaepa

1. 3aBaHTaxTe iHrpefieHTM B Yaly ANS 3MillyBaHHS abo iHLIY EMKICTb.

2. Mpuennaite Hacagky-6nenaep Ao 610Ka enekTpoaBuryHa (Npu LboMy
NpoNyHae KnaLaHHs).

3. Miakntoyite Nnpunan Ao enekTpoMepexi. BcraHoBiTh perynsitop wenakocTi
B NoTpibHe nonoxeHHs. LUBKAKICTb 36inblWYETLCA Nif Yac obepTaHHs
perynsTopa 3a roAUHHUKOBOIO CTPINKOI0.

4. YTpuMyiiTe €MKiCTb 3 06p061t0BaHUMM NPOAYKTaMM BiNIbHOK PYKOIO, OMy-

CTiTb B Hei Hix 61eHaepa, NOTiM HAaTUCHITb | YTPUMYIATE KHOMKY YBIMKHEH-

Hs.. Mig yac 06pobku cupux oBouiB, GpyKTiB abo iHWKMX TBEPAMX iHrpeai-

€HTiB 36inblITe WBMAKICTb, NOBEPTAKOYM PErynsaTop WBMAKOCTI 3a

FOAMHHUKOBOIO CTPINKOI, aB0 HATUCHITL i YTPUMYIATE KHOMKY pexumy

«TYPBO».

Y npoueci 06pobKu nepemiluyiite NpoOAYKTH, pyXatouun 6aeHaep no eMKOCTI.

6. Micns 3aBepueHHs poboTu BineaHaiTe npunag Bia enektpomepesi. Ha-
TUCHITb OAHOYACHO KHOMKK (hikcaTopiB Hacafok i BigeAHanTe Hacad-
Ky-6neHpep Bia 6710ka enekTpoaBUryHa.

v

BukopuctaHHs Mikcepa

1. 3aBaHTaxTe iHrpeaieHTM B Yawy Ans 3MiwyBaHH: abo iHWY EMKiCTb.

2. BcraBTe HacaaKy-BiHYMK B NEPEXiAHMK A0 KNaUaHHS.

3. MpueanHaiite nepexiaHuk o 610ka eNekTpoaBMryHa (Mpy LbOMy NpoNyHae
KNnauaHHs).

4. TinknwodiTe npunaa Ao enekTpomepexi. loBepHiTL perynatop wenakocTi
NpOTW FOAMHHMKOBOI CTPINKKM A0 ynopy (MiHiManbHa WBMAKICTb).



YTpumyiiTe eMKicTb 3 06p060BaHMMM NPOAYKTaMK BiIbHOIO PYKOIO, OMy-
CTiTb B Hel BIHYMK, NOTIM HATUCHITb | YTPUMYIATE KHOMKY YBIMKHEHHS. 33
HeobxiaHoCTi 36inbleHHs WBMAKOCTI 36MBaHHA NOBEPHITL perynsaTop
WBMAKOCTI 33 FOANHHMKOBOIO CTPINKOI. [N MakcUManbHoOi WemMaKoCTi
o6epTaHHs HATUCHITb | YTpUMY#iTE KHOMKY pexxumy «TYPBO».

Y npoueci po6oTu pyxaiiTe BiHUMK N0 KON (3@ FOAMHHWUKOBOIO CTPINKOI).
Micns 3aBepwenHs poboTu BiaeaHalTe npunan Bia enekTpomepexi. Ha-
TUCHITb OAIHOYACHO KHOMKM (iKcaTopiB HacaAoK i BiAEAHalTe nepexifaHuK
HacajKu-BiHUMKa BiA 6/10Ka eNeKTpoABHUryHa.

TaHHA
P P

BcTaHoBiTh Yawy nospibHIoBaya Ha piBHy TBEp/ly FOPU30HTa/bHY NOBEPX-
Hi0.

3HiMiTb i3 Ne3 HoXa NoapiGHIOBaYa 3aXMCHUI NNacTUKOBMIi Yoxon. Ha-
AiHbTe HiX Ha Bicb Ha AHi yawi. ByabTe obepexHi, nesa ayxe roctpi!
TpumaiiTe Hi 32 NNACTMKOBY BTY/IKY.

3aBaHTaxTe NpoayKTH B Yallly. 3aranbHuii 06€M NpoayKTis He Mae nepe-
BUILLYBAaTW MaKCUMasbHY MO3HauKy Ha ii kopnyci.

Moennaiite kpulwKy 3 Yawero noapibHioBaya Tak, wob Buctynu 3 6okis
KPWLWKM YBIAWNW B Na3n Ha KOpNyci Yawi. He aoknaaawouu 3ycunb, npu-
TUCHITb KPULIKY A0 Yalli i MOBEPHITb 33 FTOAMHHWKOBOIO CTPINKOK 0
ynopy.

MpuenHaiite 610K eNekTpoABUryHa A0 rHi3aa KpinneHHs 6noka (npn
UbOMY NPONYHAE KNauaHHs).

MinknouiTe Npunan no enekTpomepesi. BcraHosiTh perynstop wemakocti
B NOTPiGHE NONOXEHHS: YMM TBEpAile NPOAYKTU, TUM BULLE WBUAKICTL
xHbOT 06p0BKM. LLIBUAKICTL 36iNbLIYETHCS NiA Yac 06epTaHHs perynstopa
33 FOIMHHMKOBOIO CTPINKOK.

MpuTpUMyIoUM Yally OIHIEI0 PYKOK, HATUCHITL i YTPUMYIiTE KHOMKY
yBiMKHEHHs a60 kHonky «TYPBO». BUKOPUCTOBYATE BUCOKOLWIBMAKICHUI
pexum «TYPBO» ans noapibHeHHs Maca i TBepanx npoaykris. Yac 6es-
nepepsHOi pobOTH Nia HaBaHTaXEHHSM He Ginblue 1 XBUANHM.

Micns 3akiHyeHHs poboTu BiaKNKYiTL Npunaa Bin enekTpomepexi. Ha-
TUCHITb KHOMKM (ikcaTopis Hacazok Ha 6noui enekTpoasuryHa i Bisen-
HaiiTe 1oro. MoBepHiTb KPULIKY NPOTU FOANHHUKOBOT CTPINKK i 3HIMITS ii.
[lictaHbTe HiX NoapibHIOBaYa, TPMMAKOUM 1OT0 33 NNACTMKOBY BTY/IKY.
OuncTiTh Hix (anB. po3ain «[ormsa 3a NpUNaaom») i HafiHbTe Ha nesa
3aXMCHUIA NNACTMKOBWIA 4OXON.

ln.ogornano 3AnPUNAOOM A2

OuMweHHs npunaay
« [lpoTupaiiTe 610K €1eKTPOABUIYHa BONOIOK MAKOIO TKAHUHOH.

@ 3ABOPOHAETBLCA nomiwsamu 6ok enekmpodsuzyHa nid cmpymiks 600u abo
tio2o y 800y. He sukopuc time nid 4ac npunady
abpasusHi ma XiMidHo azpecusHi 3acobu, 2y6Ku 3 HOPCMKUM NOKPUMMSAM.

*  3HiMHi YaCTMHM NPOMUIATE TENNOIO MUIBbHOI BOAOK. MeTanesi noBepxHi
7 netani pobpe BiaMUBaKOTLCA, HabyBatoun BAKCKY, AKLLO AOAATH Y BOAY
JIMMOHHMWI CiK.

« Mia yac unweHHa Hoxis i ne3 Gyabte ob6epexHi — BOHW AyXe rocTpi.
MpomuBaiite ix nin cTpyMeHem Tennoi Boau.

* Ynpoueci po6ot aeski NpoayKTH (Hanpuknaa, Mopkea abo 6ypsk) MOXyTb
3abapeuTh feTani npunagy. Ix MoXHa BiAMUTM B cneuiansHomy Bubinio-
104OMY PO3UMHI BiApa3y Nicns BUKOPUCTaHHS.

* [lepea NOBTOPHOIO eKCn/yaTali€lo NOBHICTIO NPOCYWiTh BCE YaCTUHW
npunany.

36epiraHHs npunany

Mepep, 36epiraHHAM OUYUCTITb | NPOCYWITb YCi YacTUHKM npunagy. 36epiraite
NpUNAA Yy CyXOMy BEHTUIbOBAHOMY MiCLLi AANEKO Bifl COHAYHUX MPOMEHIB i Ha-
rpiBanbHUX npunagis.

IV. MEPEA 3BEPHEHHAM OO CEP-
BIC-LEHTPY

Hecnpassicts Moxnusa npuumuHa YeyHenHs HecnpasHocTi

Mpunan He npa- 3a3naneriab BAMKHYBLM NpUnag, nepesipre

Hemac Hanpyri

uoe HasBHICTb HANPYTY B MepeXi
Mpunan wymnts | By oGpobnioeTeTeep- |  Lle HOpManbHo. PekoMeayeMo nepea o6-
i Bipye i npoaykTH POBKOIO Hapi3aTH MPOAYKTH LIMATOMKaMM




HecnpagHicts Moxnuea npuama YeyHenHs HecnpasHocTi

CkoporiTs uac GesnepepaHol poGoru npwna-

Mpunan neperpisca i uac .
pHAaA neperp! ay. 36inbLiTe IHTEPBANH MiX BMUKAHHFMM

Mia uac poGotn
3'aBMBCA CTO-
pOHHIl 3anax

Mpunag Hoswit, 3anax
ine sin 3axwcoro
nokpuTTa

V.TAPAHTIVIHI 3060B’43AHHA

Ha ueit B1pib Hafa€eTbCa rapaHTia CTPOKOM Ha 25 MiCALiB 3 MOMEHTY i Oro npu-
[ABaHHs. BNpoaoBsx rapaHTiHoro nepiosy BUpo6GHUK 3060BM3YETbCS YCYHYTH
LWSIXOM PEMOHTY, 3aMiHu AeTaneit abo 3aMiHu ycboro BUpoBy Byab-siKi 3aBOACHKI
nedeKTH, BUKIMKaHI He0CTaTHbOK AKICTIO MaTepianis abo cknaaaHHs. fapaxTisa
HabyBa€ YMHHOCTI TifbKK Yy TOMY BUNAAKY, AKIWO AaTa KyniBai niaTBepaxeHa
neyaTkoo MarasuHy i NiANMCOM NPOAABLA HA OPUTiHANbHOMY rapaHTiMHOMY Ta-
NoHi. CNpaBXHs rapaHTis NPU3HAETLCS NIULLE Y TOMY BUNAAKY, SKLWO NPUNaZ 3a-
CTOCOBYBABCS BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLUIi 3 eKcnnyartauii, He peMOHTYBaBCS, He
po36upascs i He ByB M i B pe3ynbTaTi Her HOrO MOBOAXKEHHS
3 HUM, @ TaKOX 36epexeHa NoBHa KOMMEKTHICTb BUPOBY. List rapaHTis He nowu-
PIOETLCS HA NPUPOAHUIA 3HOC BUPOBY | BUTPATHI MaTepianu (QinbTpu, namnouku,
KepaMiyHi i TeNOHOBI MOKPUTTS, rYMOBI YLLiNbHIOBAYI i T. A4.).

3AiACHITS PeTeNbHe OUMEHHS NPUNaay.
3anax 3HUKHE NICAA AEKINLKOX BMUKaHb

TepMiH cnyx6u BUpoOBY i TepMiH AiT rapaHTiNHKUX 3060B'13aHb HAa HBOMO OBYMC-
JI0I0TbCS 3 AHS NPOAAKY abo 3 AaTU BUrOTOBNEHHS BUPOBY (y pasi, AKIWOo AaTy
Npoaaxy BU3HAUUTU HEMOXKINBO).

[laTy BUrOTOBNEHHA NPUNAAY MOXHA 3HaWUTU B CEPIHOMY HOMEPI, 1O po3Tallo-
BaHWit Ha ineHTMdiKaUiiHIi Haknedui Ha kopnyci Bupoby. CepiitHnii Homep
CcKnapaeTbes 3 13 3HakiB. 6-i i 7-/ 3HaKu NO3HaYaloTb MicsLb, 8-1 — pik BUNYC-
Ky NpUCTPOI0.

BcTaHoBneHWIt BUPOBHUKOM TepMiH cnyx6u Npunasy cknaaae 3 poki 3 AHs ioro
npuaBaHHa 3a YMOBW, WO eKkcnyaTalia Bupoby 34iNCHIOETbCA BIANOBIAHO A0
L€l IHCTPYKUT i 3aCTOCOBHUX TEXHIYHWX CTaHAAPTIB.

Ynakosky, noci6HuK Kopucmysaya, a makox cam npuaad HeobxioHo ymunizy-
samu sic i0HO 00 Micuesoi p no i 8i0x00is. He sukudad:
me maki 8upobu pazom i3 38u4atiHumM nobymosuM cMimmsm.




Ocbl BylibiMO! o] an106IHAA Nadi iy 60l Hy MYKUSIM OKbIN, OHbI GHBIKMAMANLIK pemiHde cakman KolibiHbi3. Acnanmet ypsic natioanaHy
OHbIH. Mep3iMiH iy

CakTaHy wapanapbl

* OHAIPYLLI KAYINCI3AIK TEXHMKAChIHbIH TAIAMTAPbIHKaHE OyVibIMapI NaAnAaHY
epexenepiH CakTamayoaH TyblHAAFAH 3aKbIMAAP YLLIH »yan 6epmMeitaj.

* byn anekTp acnan natepnepae, Kana CblpTbIHAAFbI Yinepae, KOHaK, yi
HeMipnepiHae, TYPMbICTbIK, HOMipnepae, AYKEHOEPAIH TYPMbICTbIK,
Benmenepe, obucrep MeH BHepKaCINTIK eMeC NanaanaHyabIH, Ke3
kenreH 6acka OCbIHAAM XaFaAMNapAa NanaanaHbuia 21aabl. KypbuiFbiHb
BHEePKICIMNTIK HeEMece Ke3 KereH MakcaTcbi3 nanaanaHy bymbiMabl
TWICTI TypAe nanganaHy WapTTapbiH 6y3y 6onbin caHanaabl. byn
YKar#anaa eHaipyLwi bIKTUMan canaapnap YLUiH >kayan bepmei;.

o KypbUFbIHbI 2N1EKT eNiCiHe Kocap anablHAA OHbIH, KEepHeYi acnanTbIH,
HOMWHANAOb! KepHeyiHe CaMKeC KeneTiHiH TekcepiHi3 (ByMbIMHbIH,
TEXHUKAbIK, CUMATTaManapbl HEMeCe 3aybITTbIK KECTECIH KapaHpbI3).



e ACnanTblH TYTbIHATbIH KyaTblHA eCenTeNnreH y3apTKbiL
KONOAHbIHI3: NapaMeTpiepaiH CONKecCi3airi KbICKa TYMbIKTanyFa
HeMece KabenbAiH, XXaHyblHa 9KeNin COKTbIpybl MYMKIiH.

e ACcnanTbl TEK XepneHAipineTiH po3eTkifiepre faHa KOCbIHbI3,
— OyN 3neKkTp KAYINCi3airiHiH, MiHAETTI Tanabbl. ¥3apTKbIWTbI
KONAAHa OTbIPbIN, OHbIH XXepneHaipineTiHiHe KO3 XeTKi3iHi3.

 AcnanTbl KonaaHFaH COH, COHbIMEH KATap OHbl Ta3anaFaH Hemece
TacbIManfaraH Ke3ae po3eTKiAeH ewWipiHi3. InekTp 6aybIH CbIMbIHAH
eMec, WTenceniHeH ycran Typbin, KypraK KOIMEH LUbFapbIHpI3.

* JeKTp KopekTeHAipy 6aybIH eCik KybICTapbIHAA HEMECE XbUTy KO34EPIHIH,
YKaHbIHAA TapTNaHbI3. IneKTp 6aybIHbIH OypaMaraHbIH KOHE UiIMETEHH,
YLLKIp 3aTTapfa, bypbILTap MeH Xmhasfa TUMEreHiH KaaaranaHpi3.

@ JKaobiHbI30a 60/1CbIH: 3nekmp KopekmeHOipy Kabesi 3aKbiMOasyebl
Keninoik WwapmmapbiHa calikec KeamelmiH akayapFd, COHbIMEH Kamap
1IEKMP MOFbLIHA YPbIHYFA SKETIN COKMbIPYbI MYMKIH. 3aKbIMOA/FAH
eKmp Kabesi cepsuc-0pmabIKIma ieoen aybiCmeipydbl manan emedi.



* AcranTbl alUbIK ayaia NaoaaHyra ThibIM CaNbIHabI: KYPbU bl KOPYChIHbIH,
iLliHe cy Hemece Berae 3aTTapabIH TYCYi OHbI KaTTbl 3aKbIMAAYbI MYMKIH.

e A3biK CanblHFaH TabaKTbl KyMCaK XXaHe bICTbIKKa Te30eMTiH beTke
OpHaTNaHbI3. byn acnanTbl XyMbIC Ke3iHAE TYPaKCbI3 eTeq,.

* XKyMbIC Ke3iHAe acnanTblH, KO3FanaTblH 6enikTepiH ycTaMaHbI3. S
- TEKTEC MNbILLAKTbl OpHATKAHAA abar 60NbIHbI3: 0N eTe YLLKip.

 AcnanTbl Ta3anaraH Kkesae «AcnanTbl KyTy» TapayblHAA KOPCETINreH
epexenepai KaTaH YCTaHbIHbI3.

@ Acnan KopnyciH CyFa 6ambIpyFa HeMece OHbI Cy aFbIHbIHA catyFa ThIVIbIM
CAJIbIHALDI!

* bynacnan omzmKanbIK,KyiKe Hemece NCUXUKabIK aybITKyrapbl 6ap Hemece
TOXiprbeCi MeH biNiMi XXeTiCNenTiH aoaMaapabIH, (OHbIH iLiHAe GananapabiH)
KONOAHybIHA apHA/IMaFaH, MyHAaW Ty/Wanap KaaaranaHbin, 0lapabliH,
KQyinci3airi YLWiH »ayan 6epeTiH Ty/ra 0Cbl acnanTbl KOMaaHyra KaTbICTbl
HYCKay YKaca/iaH afoainapaaH 6acka. bananapaplH acnanneH, OHbIH,



YXUHAKTAYLWbUIAPbIMEH, COHbIMEH  By3bl1ybIHa, XXapakaT NeH MysikK
KaTap 3aybiTTblK OpaMbIMEH  3aKbIMOAHYbIHA SKENIM COKTbIPYbI
OMHayblHA Xon bHepmey MYMKIH.

MaKCaTbIHOA KAOAFANAM OTbIPY — Texswkansix cunarrauanape

KAKET. KypbUiFbiHb| Tasarnay kaHe Ko ]
Kbl3MeT KepceTyai Gananap i L
epecekTepAiH  KapaybiHCbI3 i — £ 500-10 300 o
racamayb Tic o
+ Acranms oxirisben nomseyre :
HEMECE KypbUIbIMbIHA ©3repic e s eume
eHri3yre-rbImbIM anIHau|b I‘ I$I3MeT E}EEEFFS:;:‘;;’; YCaTKbIW TOCTafaHbl i ﬁ:::
KOPCETY aHe XeHaey BOMbIHILIa  jexer o e
Gapblk  KYMBICTAPAbI Sl
aBTOPNAHABIPbUIFAH  CEPBUC-  Comintiiamn y

H— M OHOIpywi 63 eHiMiH Jakcapmy 6apsicbiHda 6yn e32epicmep mypansl KOCbIMWA
OpTaﬂblK )Kacaybl KGPEK. Elﬂ I KC|3 xabapnamal, 6ylibIMHbIH OU3QLiHbI, HUHAFLI, COHbIMEH KAMApP MeXHUKANbIK
cunammamanapeliHa e32epicmepoi ex2izy KyKblFbiHa ue.
XXaCajiFaH J>KyMbIC acnanTblH,



AcnanTbiH, KypbinbiMbl Al

neKTp KO3FanTKpilw 610rb!

XKbinaamapik petreriwi

Kocy Tyitmeuwiri

«TYPBO» pexuMiH Kocy Tyiimewwiri
Cantama-6nenaep

CanTama-Tax

CanTaMa-TaxAiH XanFacTbiprbilbl
¥caTKplW Mbllwasbl

Onusey wkanacel 6ap ycarkpil TOCTaFaHbl
10. ¥caTKbll TOCTaFaHbIHbIK KaKnafbl

11. CanTama GekiTkiWwTepiHiH TyiMeLwikTepi
12. ©nwey wkanacsl 6ap apanacTbipy ToCTafaHbl

I.ATFAWIK bl KOCAP ANTAbIHAOA

ByiibiMabI OpaMbiHaH WbIFapbin, 6apabik 0pay MaTep1anaapbl MeH XapHamanblk,
XancelpManapabl anbin TacTaHbi3.

00N NN

Kopnycmarel eckepmemin xancelpma, sancelpma-kepcemkiw (6ap 6osca)
JHaHe BYLibIMHbIH CepusibiK HOMIpI 6ap KecmeuwieHi opHbIHOa MiHOemmi mypde
cakmanbi3! bytisiMOa cepusnbik HOMIpI 30K 6osica, kenindik Kbiamem kepcemy

v mypde bi3.

JnekTp Gayabl TONbIK KaiblHbi3. ACnan KOPRYCbIH biiFaN MaTaMeH CYpTiHi3.
Wewinmeni GenwekTepai cabblHAbl CYyMEH >XYbIHbI3, acnanTbiH GapabiK
3NeMEHTTEepiH 3N1eKTP Xenire Kocap anablHAa MyKMAT KeNnTipiHis.

TaceiMandarax Hemece memeH memnepamypanapda caKmarax Cox acnanmel
Kocap andsiHOa kem dezeHde 2 caram GesnMe memnepamypacsiHoa ycmay
Kaxem.

[1.ACNANTbI NAVAANAHY

BneHpepMeH XyMbIC icTeyaiH, Xannbl epexenepi

*  A3bIKTbI WALIIPATAAY YLUiH bIALICTbI 2/3 K&AEMIHEH acbipbiM TONTbIPMAHbI3.

o A3bIK-Ty/iKTi MUKCEPMEH TUIMAT WaiKay YLWiH MHTPUAMEHTTED TOKAIH TbIM
6onmaca TeMeHri GeniriH xabybl Kepek.

« bBneHgep Hemece MuKCep naiiaanaHbinFaHaa anabiMeH CantamaHbl asbik
CanblHFaH biAbICKA CarbIHbI3, 0AaH KeltiH Kocy Hemece TypBopexuM TyiMeLuiriH
BacblHbI3. CanTaMaHbl biAbICTAH LWblFapap anablHAA TYMMELKTi XiBepiHis.

*  OKyMbICTbI @3 XbinAaMabIkneH 6acTaHbi3, KaxeT 6oaFaHAa OHbl acnan
TYTKaCbIHAaFbI XbINAaMAbIK peTTeriwin 6ypan kebeiiTiHi3. PeTTeriwTin
KacblHa WKana canblHFaH: oCbl a3blK TYPi YWIH TUIMAT KblNAAMABIKTbI
aHbIKTaN, OHbIH M3HIH eCTe CaKTaHbl3 XaHe 6onalakTa nainaanaHbiHbi3.

*  EH ynKeH KapKbIHANbIKMEH XYMbIC iCTey yWiH (KaTTbl a3bIKTbl OHAEreHae
HeMece WaiKay/ablH COHFbl CaHaTbiHAA) TypGopexum Tyimelwirin Gacein,
YCTaHbi3.

@ OHOenemiH asbikka canmama 371ekmp Ko3Fanmkoiul 6710261Ha KOCbINAMbIH

Hepoi 6ambipMaKbi3.

«  ETTi TypayapiH anabiHaa XibiTiHi3, cyiderinen 6enin, CiHipiH anbin TacTaHbl3
*aHe 1-1,5 cM KecekTepre TypaHpbi3.

* KeMmic neH XuaekTi eHAereHe onapabl Kecin, CydekTepiH WblFapbiHbI3.

« Kapron esbecin a3ipney ywin 6nenaepai nainanax6aHbis.

*  blcTbIK a3bIKTbl @apanacTbipyablH anablHAa biAbICTbI MAUTAAAH aNbiHbI3.
A3bIKTbI CYbITbIHBI3, a3bIK HEMECEe CyWbIKTbIKTbIH TemnepaTypachl 80°C
oFapbl 60/1Ca, ONap/ibl apanacTbipMaHbi3. OHAEYA eH a3 XbINAaMAbIKTaH
6acTaHbi3.

i ol daH ce asbikmbl 6HAeydi a3 wbindamobikma

6acmaxbiz.

« Acnantbl kode, My3, KaHT, kapMa, BypLuak xaHe 6acka aca KaTTbl a3blKTbl
ycarty yuwiH naiaananbanqpi3.

« (CanTama-6neHaep MeH canTama-TaxGeH XKYMbIC iCTereH/e blabIC peTiHae
ycaTKplL TOCTaFaHblH NaiaanaHbaxpi3. ToctaFaH TybiHAeri MeTanablk e3ek
canTaMaHbl 3aKbiMAaybl MyMKiH. ADanacTbipy CTakaHblH NaiaanaHbiHbI3.

BbneHpepai naipaanany

1. WHrpenueHTTepAai apanacTbipy CTakaHbiHa Hemece 6acKa biAbICKa CasblHbi3.

2. Cantama-6neHpepai aneKTp KO3fanTKblw 610rbiHa KOCbIHbI3 (Byn Kesae
CbIPTbIN ecTinyi kepek).

3. AcnanTbl aneKTp xenire KOCbIHbI3. XXbinaamablk peTTeriliH KaXeTTi Kyire
OpHaTblHbI3. PeTTeriw caraT TiniMeH Bypanranaa Xbinaamablk eceai.

4. A3blK eHenin xaTkaH blAbICTbl 60C KONMEH YCTaHbI3, iwiHe 6neHaep
NblwarblH 6aTbIPbIHbI3, 0AaH KeliH Kocy TyiiMewiri 6ackin ycTaupi3. LLnki
KBKeHic, xeMmic Hemece 6acka KaTTbl WHTPEAMEHTTepAi eHaereHae
KbINAAMAbIK PeTTeriwiH cafaT TiniMeH Bypan, XbinaamMabiKTbl Ke6erTiHi3
HeMmece «TYPBO» pexuMiH Kocy TyiMewwiriH 6acbin ycTaHbi3.

5. ©Hpaey 6apbicbiHaa 6/1eHAEPAi bIALICTbIH iWiHAE XKbUDKbITBIM, a3bIK-TYIKTI
apanacTbipbiHpI3.



6. XKyMbiC asKTanbICbIMEH acnanTbl NEKTP KeNiCiHeH axblpaTbiHbi3. Cantama
bekiTkiwTepi TyiMewikTepin Gipre 6ackin, canTama-6neHaepAi anekTp
KO3FanTKbIW 610rbIHaH aXblpaTbiHbi3.

Mukcepai naiipanany

1. WHrpeanenTTepai apanactbipy CTakaHblHa Hemece 6acka biblCKa CanbiHbi3.

2. CanTama-TaxAi XanFacTbipFbilll TETIKKE ChIPTbIN €CTINTeHLE CaNlbiHbi3.

3. )KanracTbIpFbil TETIKTi 3N€KTP KO3FanTKbIW 610TbIHA KOCbIHLI3 (Byn Kesne
CbIpTLIN ecTineni).

4. AcnanTbl 3neKTp XeniciHe KoCbIHbI3. XXbinAamMabIK peTTeriwin caraT TiniHe
Kapchl TipenreHue 6ypaHpl3 (€H a3 Xbinaamabik).

5. A3bIK ©HAEeNin }aTKaH biAbICTbl 6OC KONMEH YCTaHbI3, iWiHe Taxai
6aTbIpbIHbI3, OflaH KeWiH Kocy Tyimewirin Gacein ycTaubi3. Waiikay
XbINAaMAbIFbIH Ke6eiiTy kepek 6onca, Xbinaamablk peTTeriwiH carat
Tinimen 6ypaHbi3. EH yikeH aiiHany XbinaamabiFbl ywi «TYPBO» pexumin
KOCY Ty#MewwiriH 6ackin ycTaHbi3.

6. XKymbic icTey 6apbiCbiHaa TOXAT WEHBEPNEn XbIDKbITbIHbI3 (CaFaT TiniMeH).

7. XKyMbiC asKTanbICbIMEH aCManTbl 3NEKTP XeNiciHeH axbipaTbiHbi3. Cantama
6bekiTkiwTepi TyiMewikTepiH Gipre Gackin, canTama-TaXAiH KaNFacTbipFbILl
TeTiriH INeKTP KO3FanTKbill 6710rbIHaH aXbIPaTbIHbI3.

¥caTKblWTbl Naiaanaxy

1. ¥caTKbil TOCTafaHbIH TEriC KaTTbl KOAEHEH GeTKe OPHATbIHbI3.

2. YcaTKbIWTbIK MbIWAK XY34€PiHEH KOPFaHbIC MNACTUK KAMWbIKTbI Wewwin
anbiHbi3. YcaTKbIW NbllwaFbiH TOCTaFaH TybGiHAeri ©3ekke KMiHi3. Abak
60nbIHbI3, XXy3aep eTe oTKip! MblWaKTbl NAACTUK TOAKECIHEH YCTaHbI3.

3. A3bIKTbl TOCTaFaHfa Ca/iblHbi3. A3bIKTbIH Xanmbl KeNeMi KoprycTafbl eH
Y/IKeH GenriciHeH acnaybl Kepek.

4. KaknakTbl yCTakpllW ToCTafFaHbiHa Kaknak byitipiHaeri WbiFbiHKbI Xepnep
TOCTafaH KOpPMyCblHAAFbl KybICTapFa KipeTiHael KenTipiis. KaknakTbl
TOCTaFaHFa KyLU CanMait KbICbIHbI3 XaHE CafaT TiniMeH TipenreHue 6ypaHbi3.

5. DnekTp KO3FanTKpllw 610rbIH GAOKTbI BEKIiTY YAWbIFbIHA KOCbIHbI3 (ByN
Kesfe CblpTbin ectinea;).

6. AcnanTbl 3neKTp xenire KocblHbI3. XXblAaMABIK PETTEriWiH KaxeTTi Kyiire
OpHaTbIHbI3: a3blK KaTTbl GONFaHbIMEH ONAPAbI OHAEY XbINAAMAbIFbI
Kofapbl 6onaabl. PeTTeriw cafaT TiniMeH GypanfaHaa >KbiNAaMAbIK
kebeiteni.

7. ToctaraHabl 6ip KoNMeH ycTan, Kocy TyiMeliriH Hemece «TYPBO» pexuMiH
KOCY TyiMewiriH 6acbin ycTaHbi3. ET NeH KaTTbl a3blKTbl ycaTy yLiH
KbINAAMAbIFbI KOFapbl «TYPBO» pexuMiH naitganaHbiHbi3. Kyw canbin
Y3AIKCI3 KyMbIC icTey yakbiTbl 1 MUHYTTaH acnaybl kepek.

8. )KyMbIC asKTanbICbIMEH acnanTbl 31EKTP XeNiCiHeH aXblpaTblHbI3. INeKTp
KO3FanTKblW BnoreiHAaFbl canTama 6eKiTKiTepiHiH TyiMewiriH 6acbiHpi3
X@HE OHbl aXblpaTbiHpi3. KaknakTbl caFaT TiniHe Kapcbl Gypbin, WewiHis.
¥caTKplll MblluaFbiH NAACTUK TONKECIHEH YCTar, WhlFapblHbI3.

9. MblwaKTbl Ta3anapi3 (<ACanTbl KyTy» TapaybiH KapaHbi3) XaHe Xy3aepiHe
KOPFaHbIC NNACTUK KanWbIKpl KMiKi3.

[1.ACANTbI KYTY A2

AcnanTbl Tazanay
*  DneKTp KO3FanTKbll BAOTbIH biFaN KyMCak MaTaMeH CypTiHi3.

nekmp Ko3FanmKbiww 670261H Cy GFbiHb! ACMbIHA CANYFA HeMece CyFa 6ambipyra
ThIVIbIM CAJIbIHAZIBI. Acnanme! i #aHe
azpeccusmi 0bICbI KAMMbI o

« UWewinmeni Genwektepai Xbinbl cabbiHAbl CYyMEH XYbIHbI3. MeTanablk,
6eTTep MeH GenwekTep cyra IMMOH KbilWKbUIbI KOCbUIFaHAR XapKplpan
XaKCbl XKybinazbl.

« Tblwak neH xy3aepai Tazanaranaa MyKuaT 60bIHpI3 — onap eTe eTkip.
Onapyibl Kblflbl CY aFblHbIHAA XKYbIHbI3.

*  Kymbic 6apbicbiHaa keiBip a3bik (Mblcanbl, C36i3 HeMece Kbi3binlwa) acnan
6enwexkTepin 609ybl MymkiH. Onapabl naiinanaxsaH coH 6ipaeH apHaiibl
arapTaTbiH epiTiHaiae xyyra 6onaabl.

« Kaiita naiinananap anapiiaa 6apnbik acnan 6enwekTepiH TonbIK KeNTipiHis.

AcnanTbl cakTay

AcnanTbl cakTayFa KOW/bIH anabiHa 6apnblk 6enwekTepit Ta3anan, KenTipiHis.
AcnanTbl KypFak XXeNAeTiNeTiH Xepae KyH caynenepi MeH Kbi3/iblpy acnantapbiHaH
anbIC CakTaHbi3.

IV. CEPBUC-OPTANIbIKKA XOJTbIFAP
ANObIHOA

Axay blkriman ce6en Akayasi ok ‘
Acnan wgMbc | oo Acnantel aneik ana ewipin, xenineri
icremeiiai KepHeyAiH 6apbiH TecepiKi3




Axay blkriman ceen AKayasi ok

Byn KanbinTel xaraaii. OHAey andbikga
a3BIK-TYAIKTI KecekTen Typayra Keec
Gepenis

Acnan wysinaan, | Ci3 KarTbi asbikTbl
nipinneiini oHaemeiicis

ACnanTbiH Y3AIKCi3 XYMbICbIHBIH YaKbITbiH
KbICKapTLIHbI3. Kocnanap anmsinaa
apanbIKTapas! YNFATEIHAI3

Acnan  kbizbin
KeTken

Xymbic Kesinae
6orae wic naiiaa

Gonans! Acnan xaa, uic
KopFaHbC AcnanTl MyKusT Tasanansis. Wic GipHeuwe
XabbiHAbICHIHAH KocnanapaaH Cow keren
whiFagbl

V.KEMNI4IK MIHOETTEMENEP

Ocbl GyibiMFa caTbin anbiHFaH caTTeH 25 ail Mep3siMiHe keninaik 6epineai.
OHaipywi keninaik keseHi iwinae xxeHaey, 6enwekTepai aybiCTbipy Hemece Gykin
6yibiMabI aybiCTbIPY KObIMEH MaTepuanaap Hemece KypbifblH Canacel
KeTicneywiniriHeH TyblHAAaFaH Ke3 KenreH 3aybiTTblK akaynapabl ofa
MiHaeTTeHenj. Keninaik Tek caTbin any KyHi TYMHYCKanblk Keninaik TanoHbiHAa
AYKEH MepiMeH aHe CaTylbl KONbIMeH pacTanFaH Xaraaiiaa FaHa Kywive eHeai.
Ocbl keninaik Tek OyiibiM naiipanaHy 6oWibiHWA HCyKaynbikka Caiikec
KO. eH, By: J@HE OHbIMEH [ypbIC XYMbIC icTeMey
HaTH)KeClHﬂ.e BEKHMﬂ,aHﬁaFaH COHbIMEH KaTtap 6yMbIMHbIH, TONbIK XXUHAFbI
CcaKTanFaH Xaraanaa TaHbinaabl. Ocl Keninaik GyiblMHbIH TabUFW TO3ybIHa XaHE
WhbIFbIH MaTepuanaapblHa TapanMaiiabl (cysrinep, wamaap, Kbill XaHe TeGAOoHAbIK,
TbiFbI3AaybIWTap XaHe T.6.).

By#bIMHbIH, KbI3MET Mep3iMi MeH Keninaik MiHAeTTeMeNnepaiH KapaMmabiiblK
Mep3iMi eHaipinreH ke3aeH Gactan Hemece ByiibIM acanfaH kesaeH bacran
ecenTeneni (erep caTbiiFaH KyHiH aHbIKTay MyMKiH 6onmaca).

AcnanTbiH eHAipinreH kesi byibiM KOPNYCbIHAAFbI CANKECTEHAIPY KanCbipMacbiHaa
OpHanackaH cepusnbik HemipaeH Tabyra 6onaapl. Cepusinbik Hemip 13 GenrigeH
Typaabl. 6-1Wi xaHe 7-wbl Genrinep anabl, 8-1wi — KypbiNfbl WbIKKAH XKbiaabl
6inpipeni.

OHAipywi GekiTkeH acnanTbiK KpiI3MeT eTy Mep3iMi GyiibIMHbIH NaitaanaHbinybl
OCbl HYCKaYNbIK MeH KONAAHbINaTbIH TEXHUKANbIK CTaHAAPTTapFa Calkec xypyi
KaFAaiblHAA CaThIN anblHFAH KYHIHEH 3 Kbl Kypaiabl.

Oparmoel, natioanaryws! HYCKaymbiFsi, COHbIMEH Kamap acnanmsis 03i
Kandbikmapsl Kalima eHdey p. calikec
natidara acelpy kepek. MyHoati 6yiibiMOapdsl a0emme2i mypMbICMbIK KOKbICNEH
macmamanbi3.




Ushbu mahsulor td fyd lalanishdan avval lf ydalanish boyicha go'llanmani digqat bilan 0qib chiging va uni ma'lumotnoma sifatida saglab qo’ying. Jihozdan tog’ri
foydalanish uning xizmat gilish muddatini anchagina uzaytiradi.

Xavf5|zl|k choralari

* Texnika xavfsizligi talablariga va mahsulotdan foydalanish qoidalariga
amal qgilmaslik natijasida yetkazilgan shikastlanishlar uchun ishlab
chigaruvchi javobgarlikni 0z zimmasiga olmaydi.

* Ushbuelektrjihozidan kvartiralar,shahardan tashqgaridagi uylar,mehmonxo-
na nomerlari,dokonlaming maishiy xonalari, ofislar yoki sanoatda foydala-
nilmaydigan boshga shunga oxshash sharoitlarda foydalanish mumkin.
Qurilmadan sanoat magsadlarida yoki qurilma moljallanmagan boshga
istalgan magsadlarda foydalanish mahsulotdan tegishli tarzda foydalanish
shartlarining buzilishi hisoblanadi.Bundayhollarda ishlab chigaruvchi bolis-
hi mumkin bolgan ogibatlar uchun javobgarlikni 6zzimmasiga olmaydi.

e Qurilmani elektrtarmog’iga ulashdan avval undagi kuchlanishning jihoz
taminoti nominal kuchlanishiga mos ekanligini tekshiring (mahsulot
texnik xususiyatlari yoki zavodda yopishtirilgan yorligga garang).



@

Jihoz istemol giladigan kuchlanishga moljallangan uzaytirgichdan
foydalaning: parametrlarga mos kelmaslik gisga tutashuvyoki kabelning
kuyishiga olib kelishi mumkin.

Jihozni fagat yerga ulangan rozetkalarga ulang — bu elektr xavfsiz-
ligining bajarilishi shart bolgan talabidir. Uzaytirgichdan foydalan-
ganda uning ham yerga ulanganligiga ishonch hosil qiling.
Foydalanib bolgandan song hamda uni tozalash yoki kochirish vagtida ji-
hozni rozetkadan uzib qoying. Elektr tarmog'iga ulash shnurini qurug qol
yordamida otkazgichdan emas, balki shtepseldan ushlagan holda suguring.
Elektr ta'minot shnurini eshik tirgishlaridan yoki issiglik manbalari
yaginidan otkazmang. Elektr taminot shnurining buralib golmas-
ligi va bukilmasligi, o'tkir buyumlarga, mebellarning burchaklari va
qgirralariga tegib turmasligini kuzatib boring.

Yodda tuting: elektr taminot kabelining tasodifan shikastlanishi kafolat
shartlariga tog'ri kelmaydigan shikastlanishlarga hamda elektr tokining



urishiga olib kelishi mumkin. Shikastlangan elektr ta'minot kabelini
Xizmat ko'rsatish markazida darhol almashtirish talab gilinadi.

« Jihozdan ochiq havoda foydalanish tagiglanadi: qurilma korpusi ichiga
namlik yoki begona buyumlarning kirib golishi uning jiddiy shikastla-
nishlariga olib kelishi mumkin.

e Mahsulot solingan jomni yumshoq va issiqga chidamli bolmagan sirtga
ornatmang. Bu jihozni ishlash vagtida turgun bolmasligiga olib keladi.

« Ishlayotgan vagtda jihozning harakatlanuvchi gismlariga tegmang.
S-shaklidagi pichogni ornatganda ehtiyot bo'ling: u juda o'tkir.

e Jihozni tozalashda «lihoz ustidan garov» bo'limida korsatilgan qoi-
dalarga gat’iy amal giling.

@ Jihoz korpusini suvga botirish yoki uni suv ogimi ostiga joylashtirish
TAQIQLANADI!

e Ushbu jihoz jismoniy, asab yoki ruhiy jihatdan chetlanishlarga ega

bo'lgan yoki tajribasi va bilimi yetarli bo'lmagan kishilar (jumladan



bolalar) tomonidan foydalanish uchun mo'ljallanmagan, bunday
shaxslar ustidan nazorat olib borilayotgan yoki ularning xavfsizligi
uchun javobgar shaxs tomonidan ularga ushbu jihozdan foydalanish
bo'yicha korsatmalar berish o'tkazilayotgan hollar bundan mustas-
no. Ularning jihoz, uning ehtiyot gismlari hamda uning qadog’i
bilan o'ynashlariga yo'l go'ymaslik uchun bolalar ustidan nazoratni
amalga oshirish lozim. Qurilmani tozalash va unga xizmat korsatish
bolalar tomonidan kattalar nazoratisiz o'tkazilishi mumkin emas.
* Jihozni mustagil tarzda tamirlash yoki uning tuzilishiga o'zgarti-
rishlar kiritish tagiglanadi.Jihozni tamirlash fagat vakolatli xizmat
korsatish markazi mutaxassisi tomonidan bajarilishi lozim. No-
professional tarzda bajarilgan ish jihozning ishdan chiqishi, ja-
rohatlanish va mulklarning zararlanishiga olib kelishi mumkin.



Texnik xususiyatlari

Modeli RHB-2915
Qurilma turi blender
Nominal quvvati 750 Vt

i quvvati. 1100 Vt
Kuchlanish 220-240V, 50 Gts

Dvigatel turi
Ishlash tezligi
Ishlash tezligini boshqarish

DC (0'zgarmas tok)
13 500-16 500 ayl/daq
bir tekis

«TURBO» rejimi bor
500 ml
600 mL

Maydalash jomining hajmi
Aralashtirish uchun jom hajmi
Nasadka-blender.
Nasadka-gultoj
Maydalagichning S shaklidagi pichog'i ...
Elektr shnurining uzunligi

Majmua to’plami

Motor gismi 1 dona
Qopqogli maydalagich jomi 1 dona
Aralashtirish uchun jom 1 dona
Maydalagich pichog'i 1 dona
Nasadka-blender. 1 dona
Nasadka-gultoj 1 dona
Nasadka-gultoj uchun adapter. 1 dona
Foydalanish bo'yicha go’llanma 1 dona
Xizmat ko'rsatish kitobchasi 1 dona

Ishlab chigaruvchi 0z ini il irish ida bunday 0zga-
rishlar tog’risida avvaldan xabardor q/lmugan holda mahsulot dizayni, majmu-
alar toplami hamda texnik iga 0’zgaris kiritish iga ega.

Jihozning tuzilishi A1

Elektr dvigateli bloki

Tezlik boshgaruvchisi

Yoqish tugmasi

«TURBO» rejimini yogish tugmasi
Nasadka-blender

Nasadka-gultoj

oA UNE

7. Nasadka-gultoj uchun adapter

8. Maydalagich pichog’i

9. Mayda shkalali maydalagich jomi

10. Maydalagich jomi qgopgog’i

11. Nasadkalarni gotirish tugmalari

12. O'lchov shkalali aralashtirish uchun jom

I. FOYDALANISHNI BOSHLASHDAN
AVVAL

Mahsulotni gadog'idan oling, barcha gadoglash materiallari va reklama nakle-
ykalarini olib tashlang.

Ogohlantiruvchi nakleykalar, ko'rsatkili nakleykalar (mavjud bo'lsa) va uning
korpusidagi mahsulot seriya mqaml korsanlgan yomqm albatta 0z joyida
saglang! seriya igi sizni unga kafolatli xizmat
ko'rsatishdan avtomatik ravishda mahrum giladi.

Elektr shnurini to’lig yoying. Jihoz korpusini nam latta bilan arting. Olinuvchi
detallarni sovunli suv bilan yuving, elektr tarmog’liga ulashdan avval jihozning
barcha elementlarini yaxshilab quriting.

yoki quyi keyin yogi avval ka-

mida 2 soat jihozni xona haroratlda saqlab turish kerak.

II.JJIHOZDAN FOYDALANISH

umumiy q i

Blender bilan i

«  Sochilib ketishning oldini olish uchun idishni mahsulotlar bilan hajmining
2/3 gismidan ortiq to’ldirmang.

« Mikser bilan mahsulotlarni samarali ko'pirtirish uchun masalliglar ka-
mida gultojning quyi gismini qoplashi kerak.

+ Blender yoki mikserdan foydalanganda avval nasadkani mahsulotlar
solingan idishga tushiring, keyin yogish yoki turborejim tugmasini bosing.
Nasadkani idishdan olishdan avval tugmani qo’yib yuboring.

« Ishni kamroq tezlikda boshlang, zarur bo’lgan hollarda jioz dastasidagi
tezlik boshgaruvchisini aylantirish bilan tezlikni orttiring. Boshgaruvchi
yonida shkala ko'rsatilgan: Mahsulotlarning shu turi uchun optimal
tezlikni aniglagach, uning qiymatini eslab goling va undan keyinchalik
foydalaning.



Maksimal tezlikda (qattiq mahsulotlarni qayta ishlaganda yoki ko'pirti-
rishning yakunlovchi bosgichida) ishlash uchun turborejim tugmasini
bosing va ushlab turing.

Nasadkalarning elektr dvigateli bloki bilan ulanish joyini qayta ishlanayotgan
mahsulotlar bilan yuklantirmang.

Muzni maydalashdan avval muzdan tushiring, suyaklaridan ajrating,
paylarini olib tashlang va 1-1,5 sm uzunlikdagi kubikchalarga tograng.
Mevalar va rezavor mevalarni qayta ishlashda ularni kesing va danakla-
rini olib tashlang.

Blenderdan kartoshka pyuresi tayyorlash uchun foydalanmang.
Qaynog mahsulotlarni aralashtirishdan avval idishni plitadan oling. Mahsu-
lotlarni sovuting, agar ularning harorati 80°C bo'lsa, mahsulotlar yoki
suyugliklarni aralashtirmang. Qayta ishlashni minimal tezlikda boshlang.

Sachrab
boshlang.

i qayta ishlashni kichik tezlikdan

Jihozdan gahva, muz, shakar, yormalar, dukkaklilar va boshqa o'ta gattiq
mahsulotlarni maydalash uchun foydalanmang.

Nasadka-blender va nasadka-gultoj bilan ishlaganda idish sifatida may-
talagich jomidan foydalanmang. Jom tubidagi metall o'q nasadkani
shikastlashi mumkin. Aralashtirish uchun stakandan foydalaning.

Blenderdan foydalanish

1
2.

3.

Mahsulotlarni aralashtirish uchun stakanga yoki boshqa idishga soling.
Nasadka-blenderni elektrodvigatel blokiga biriktiring (bunda tigillagan
tovush chigishi kerak).

Jihozni elektr tarmog’iga ulang. Tezlik boshqaruvchisini kerakli holatga
ornating. Boshqaruvchi soat strelkasi yo'nalishi bo’yicha aylanganda
tezlik orta boradi.

Qayta ishlanayotgan mahsulotlar solingan idishni bo'sh go'lingiz bilan
ishab turing, unga blender pichog’ini tushiring, keyin yoqish tugmasini
bosing va ushlab turing. Xom sabzavotlar, mevalar yoki boshga gattiq
masalliglarni qayta ishlashda tezlik boshgaruvchisini soat trelkasi yona-
lishida aylantirish orqali tezlikni orttiring yoki «TURBO» rejimini yogish
tugmasini bosing va ushlab turing.

Qayta ishlash jarayonida blenderni idish ichida harakatlantirish orgali
mahsulotlarni aralashtiring.

Jihoz ishi tugashi bilan uni elektr tarmog’idan uzing. Nasadkalarni qoti-
rish tugmalarini bir vagtda bosing va nasadka-blenderni elektrodvigatel
blokidan ajrating.

Mikserdan foydalanish

1
2.
3.

Mahsulotlarni aralashtirish uchun stakanga yoki boshqa idishga soling.
Nasadka-gultojni adapterga tigillagan tovush chigargan holda joylashtiring.
Adapterni elektrodvigatel blokiga biriktiring (bunda tigillagan tovush
chiqishi kerak).

Jihozni elektr tarmog’iga ulang. Tezlik boshgaruvchisini soat streklasiga
qarama-garshi yo'nalishda oxirigacha burang (minimal tezlik).

Qayta ishlanayotgan mahsulotlar solingan idishni bo'sh go'lingiz bilan ishab
turing,unga gultojni tushiring, keyin yogish tugmasini bosing va ushlab turing.
Kobpirtirish tezligini oshirish zarur bo'lgan hollarda tezlik boshgaruvchisini
soat strelkasi yonalishida burang. Aylanishning maksimal tezligiga erishish
uchun «TURBO» rejimini yogish tugmasini bosing va ushlab turing.

Ish jarayonida gultojni aylana bo’ylab (soat strelkasi yonalishida) hara-
katlantiring.

Jihoz ishi tugagandan keyin uni elektr tarmog’idan uzing. Nasadkalarni
qotirish tugmalarini bir vaqtda bosing va nasadka-gultoj adapterini
elektrodvigatel blokidan ajrating.

Maydalagichdan foydalanish

1
2.

Maydalagich jomini tekis qattiq gorizontal sirtga ornating.
Maydalagich pichog'i tig'idan plastik himoya g'ilofini oling. Maydalagich
pichog’ini jom tubidagi 0qqa kirgizing. Ehtiyot bo'ling, tig'lar juda o'tkir!
Pichogni plastik vtulkasidan ushlang.

Mahsulotlarni jomga joylashtiring. Mahsulotlarning umumiy hajmi jom
korpusidagi maksimal belgidan ortig bo'lmasligi kerak.

Maydalagich jomiga qopgoqgni shunday moslashtiringki, gopqog yon
tomonlaridagi turtib chiggan joylar jom korpusidagi chuqurchalarga
tushsin. Kuch ishlatmagan holda qopgogni jomga bosing va soat strel-
kasi yo'nalishida oxirigacha burang.

Elektrodvigatel blokini blokni mahkamlash uyachasiga biriktiring (bun-
da tigillagan tovush chigishi kerak).

Jihozni elektr tarmog’iga ulang. Tezlik boshqaruvchisini kerakli holatga
o'rnating: mahsulotlar ganchalik gattiq bo'lsa, ularni qayta ishlash tez-
ligi shunchalik baland bo'’ladi. Boshqaruvchi soat strelkasi yo'nalishi
bo'yicha aylanganda tezlik orta boradi.

Jomni bir qo’L bilan ushlab turgan holda yogish tugmasi yoki «TURBO»
rejimini yoqish tugmasini bosing va ushlab turing. Go'sht va qattiq mahsu-
lotlarni maydalash uchun «TURBO» yuqori tezlikdagi rejimdan foydala-
ning. Yuklanish ostidagi uzluksiz ishlash vaqti 1 dagigadan oshmasligi
kerak.



8. Jihoz ishi tugashi bilan jihozni elektr tarmog’idan uzing. Elektrodvigatel
blokidagi nasadkalarni mahkamlash tugmalarini bosing va uni ajratib oling.
Qopqogni soat strelkasiga qarama-qgarshi yonalishda burang va uni oling.
Uni plastik vtulkasidan ushlagan holda maydalagich pichog'ini sug'urib oling.

9. Pichogni tozalang («Jihoz ustidan qarov» bo'limiga garang) va pichoq
tig’iga plastik himoya g'ilofini kiygizing.

[11.JIHOZ USTIDAN QAROV A2

Jihozni tozalash
« Elektrodvigatel blokini yumshoq nam latta bilan arting.

@ Elektrodvigatel blokini suv ogimi ostiga joylashtirish yoki suvga botirish
TAQIQLANADI. Jihozni tozalaganda abraziv va kimyoviy jihatdan faol vosita-
lardan, qattiq ig

« Olinuvchiq gismlarni ilig sovunli suvda yuving. Suvga limon sharbati
qo'shilganda metall yuzalar va detallar yarqiroq ko'inish olgani holda
yaxshi yuviladi.

« Pichoglar va tig'larni tozalaganda ehtiyot bo’'ling — ular juda o’tkir. Ular-
ni ilig suv ogimi bilan yuving.

« Ishlash vagtida ayrim mahsulotlar (masalan, sabzi yoki lavlagi) jihoz
qismlarini bo'yab qo’yishi mumkin. Ularni jihozdan foydalanib bo'linishi
bilanog maxsus oqartiruvchi eritmada yuvish mumkin.

+ Qayta foydalanishdan avval jihozning barcha qismlarini to’liq quriting.

Jihozni saglash

Saglashdan oldin jihozning barcha qgismlarini tozalang va quriting. Jihozni
yaxshi shamollatiladigan joylarda quyosh nurlaridan va gizdirish jihozlaridan
uzoqrogda saglang.

IV. XIZMAT KO'RSATISH MARKAZIGA
MUROJAAT QILISHDAN AVVAL

Mumkin bollgan

Nosozlik sabab

Nosozliklarni bartaraf gilish

Jihozni avvaldan otchirib qo'ygan holda tar-

Jihoz ishlamayapti mogda kuchlanish borligini tekshiring

Kuchlanish yoq

Mumkin bollgan

Nosozlik sabab

Nosozliklarni bartaraf gilish

Siz gattiq mahsu-
lotlarni gayta is-
hlayapsiz

Jihozshovgin chiga-
rayapti va titrayapti

Bu oddiy hol. Qayta ishlashdan avval mahsu-
lotlarni bo'laklarga tog rashni tavsiya qilamiz

Jihoz ortigcha gi- | Jihozning uzluksiz ishlash vagtini gisqartiring.

zib ketdi Yogishlar ofrtasidagi oraliqlarni orttiring
Ishlash vagtida

‘alati hid paydo

o pey Jihoz yangi, hid

Jihozni yaxshilab tozalashni bajaring. Bir

himoya goplama- necha yoqishlardan keyin hid yoqoladi

sidan chigadi

V. KAFOLAT MAJBURIYATLARI

Mazkur mahsulotga u sotib olingan sanadan e’tiboran 25 oy muddatga kafolat be-
riladi. Kafolat muddati mobaynida ishlab chigaruvchi materiallar yoki terish sifatining
pastligi tufayli yuz bergan har qanday zavod nuqgsonlarini tamirlash, detallarni yoki
butun asbobni almashtirish yo'li bilan bartaraf etish majburiyatini oladi. Kafolat fagat
xarid sanasi original kafolat talonida dokon muhri va sotuvchining imzosi bilan
tasdiglangan holda kuchga kiradi.Mazkur kafolat faqat mahsulot foydalanishga doir
qo'llanmaga muvofiq ishlatilgan, tamirlanmagan, gismlarga ajratilmagan, u bilan
notog'ri muomalada bo'linishi natijasida shikastlanmagan, shuningdek mahsulotning
to'liq butligi saqlanib qolgan holdagigan tan olinadi. Ushbu kafolat mahsulot va
sarflanma materiallar (filtrlar, lampochkalar, keramik va teflon qoplamalar, rezina
zichlagichlar va h k) ning tabiiy eskirishiga tatbiq etilmaydi.

Maxsulotni ishlab chiqgarilgan yilidan yoki uning sotilishi kunidan boshlab unga
maxsulotning xizmat muddati va kafolat majburiyatlarining amal qilish mud-
dati tarqaladi (agarda sotilgan sanasini aniglab bo’lmasa).

Asbobni ishlab chiqarilgan sanasini maxsulotning korpusida identifikatsion
yopishmasidagi seriyali ragamida topishingiz mumkin. Seriyali ragami 13 bel-
gidan iborat. 6 va 7 belgilari oyni belgilaydi, 8-chi - maxsulotni ishlab chiqa-
rilgan yilini.

Asbobning ishlab chigaruvchi tomonidan belgilangan xizmat muddati u sotib olingan
kundan e'tiboran 3 yilni tashkil etadi, basharti mahsulotdan foydalanish mazkur
qo'llanmaga va amaldagi texnik standartlarga muvofiq amalga oshirilgan bo'lsa.

Asbob orami,fc doir qol j dek ozini utillashti-
rish chigindilarga ishlov berish boyicha mahalliy dasturga muvofiq amalga oshiri-
lishi lozim. Mazkur ashyolarni odatdagi maishiy axlat bilan birga tashlamang.




AN

prelungi semnificativ durata lui de exploatare.

Masuri de siguranta

Producatorul nu poarta raspundere pentru deteriorari, cauzate de
nerespectarea cerintelor tehnicii securitatii si ale regulilor de exploa-
tare a dispozitivului.

Prezentul dispozitiv electric poate fi utilizat in apartamente, casute de
vacanta, camere de hotel, cladiri de uz social ale magazinelor, oficiile sau
in alte conditii similare de utilizare nonindustriale. Utilizarea industriala
sau orice alta nespeciald a dispozitivului va fi considerata ca incalcarea
conditiilor de utilizare corespunzatoare a dispozitivului. In acest caz
producatorul nu fsi asuma responsabilitatea pentru consecintele posibile.
Inainte de a conecta dispozitivul la reteaua electric3, verificati daca tensiu-
nea lui corespunde cu tensiunea nominala a dispozitivului (a se vedea
caracteristicile tehnice sau placuta uzinei producdtoarea dispozitivului).



Utilizati prelungitorul, proiectat pentru consumul de putere a dis-
pozitivului: necorespunderea parametrilor poate provoca un scurtcir-
cuit sau inflamarea cablului.

Conectati dispozitivul doar la prizele cu contact sigur cu pamintul ,—este
o cerinta obligatorie de securitate electrica. Utilizand prelungitorul,
asigurati-va cd acesta are de asemenea contact sigur cu pamintul.
Deconectati dispozitivul din priza electrica dupa utilizare, precum si in
timpul curatdrii sau deplasarii. Extrageti cablul de alimentare cu mainele
uscate, tinandu-1 de stecher, dar nu de cablul de alimentare.

Nu intindeti cablul de alimentare electrica in golurile usilor sau in
apropierea surselor de caldura. Asigurati-va, ca cablul de alimentare
electrica sa nu fie rasucit si indoit, sau in contact cu obiectele, colturile
si marginile ascutite ale mobilierului.

Tineti minte: deteriorarea accidentald a cablului de alimentare electricd
poate cauza defecte, care nu corespund cerintelor de garantie, precum si



la electrocutare. Cablul de alimentare deteriorat necesitd o inlocuire ur-
gentd in centrul de deservire.

Nu exploatati dipozitivul la aer liber: patrunderea umiditdtii sau a altor
obiecte straine in interiorul corpului dispozitivului poate provoca
deteriorari grave.

Nu amplasati vasul cu alimente pe o suprafata moale si sensibila la
cdldurd. Aceasta face dispozitivul instabil in timpul functionarii.

Nu atingeti partile mobile ale dispozitivului in timpul functiondrii.
Fiti atenti, instaland cutitul sub forma de S: este foarte ascutit.

La curatarea dispozitivului urmati cu strictete regulile indicate
in sectiunea «Intretinerea dispozitivului».

NU scufundati corpul dispozitivului in apd si nu-l plasati sub jet de apd!
Prezentul dispozitiv nu este destinat pentru a fi utilizat de catre

persoane (inclusiv copiii) care au dereglari fizice, nervoase sau psi-
hice sau insuficienta de experienta si cunostinte, cu exceptia cazu-



lui, cand aceste persoane sunt supravegheate sau se efectueaza
instruirea lor privind utilizarea prezentului dispozitiv de catre per-
soana responsbild pentru siguranta lor. Copiii trebuie sa fie
supravegheati cu scopul prevenirii jocurilor lor cu dispozitivul,acce-
soriile acestuia, precum si cu ambalajul original. Curatarea si
intretinerea dispozitivului nu trebuie sa fie efectuate de catre copii
fara supravegherea adultilor.

Sunt interzise repararea dispozitivului de sine statator sau introducerea
modificarilor in constructia lui. Repararea dispozitivului trebuie sa
fie efectuata doar de catre un specialist al centrului de deservire
autorizat. Lucrul efectuat neprofesional poate duce la defectarea
dispozitivului, vatamari si deteriorarea bunurilor.



Caracteristici tehnice

Model RHB-2915
Tip de dispozitiv. blender
Putere nominald 750 W
Putere maxima 1100 W

Tensiune 220-240V, 50 Hz
Tip de motor. DC (curent continuu)
Viteza de lucru 13 500-16 500 rot./min.
Reglarea vitezei de lucru lind
Regim «TYPBO» («TURBO»), este

Capacitatea vasului dispozitivului de tocare
Capacitatea vasului pentru amestecare......
Duza-blender

Duza-tel

Cutitul dispozitivului de tocare sub forma de S .
Lungimea cablului de alimentare 1,4m
Completare

Parte cu motor. 1 buc.
Vasul dispozitivului de tocare cu capac .1 buc.
Vasul pentru amestecare 1 buc.
Cutitul dispozitivului de tocare, 1 buc.
Duza-blender 1 buc.
Duza-tel 1 buc.
Racord pentru duza-tel 1 buc.
Manual de exploatare 1 buc.
Carte service 1 buc.

Producdtorul isi rezervd dreptul de a modifica designul, continutul, precum si
caracteristicile tehnice ale dispozitivului pe parcursul perfectiondrii dispozi-
tivului fard anuntare prealabild privind astfel de modificdri.

Constructia dispozitivului A1

1. Blocul motorului electric

2. Regulator de vitezd

3. Buton de conectare

4. Buton de conectare a regimului «TYPBO»
5. Duza-blender

6. Duza-tel

7. Racord pentru duza-tel

8. Cutitul dispozitivului de tocare

9. Vasul dispozitivului de tocare cu gradatie
10. Capacul dispozitivului de tocare

11. Butoanele fixatoarelor duzelor

12. Vasul pentru amestecare cu gradatie

I.TINAINTE DE PRIMA CONECTARE

Despachetati dispozitivul, inlaturati toate materialele de ambalare si autoco-
lante promotionale.

Pdstrati obligatoriu pe loc autocolante de avertizare, autocolante-indicatoa-
rele (in cazul prezentei lor) si pldcuta cu numdrul de serie a dispozitivului pe
corpul lui! Lipsa numdrului de serie pe dispozitiv va anula automat drepturi-
le de deservire garantatd.

Desfasurati complet cablul de alimentare. Stergeti corpul dispozitivului cu o
carpa umeda. Piesele detasabile spalati-le cu apa cu sapun, uscati minutios
toate elementele dispozitivului inainte de a-l conecta la reteaua electricd.

Dupd transportarea sau pdstrarea la temperaturi joase este necesar sa mentinefi
dispozitivul la temperatura camerei nu mai putin doud ore inainte de conectare.

[I.UTILIZAREA DISPOZITIVULUI

Regulile generale de utilizare a blenderului

« Pentru a evita improscarea nu umpleti recipientul cu alimente mai mult
de 2/3 de volum.

« Pentru baterea efectiva a alimentelor cu mixerul, ingredientele trebuie
sa acopere cel putin partea inferioara a telului.

« La utilizarea blenderului sau mixerului, in primul rind, scufundati duza
in recipientul cu alimente, apoi apasati butonul de conectare sau regimul
turbo. Tnainte de a scoate duza din recipient eliberati butonul.

« Tncepeti lucru la vitezd joas3, daci este necesar majorati-o cu rotirea
regulatorului de viteza, situat pe manerul dispozitivului. Aldturi de re-
gulator este marcata gradatia: determinand viteza optima pentru acest
tip de alimente, retineti valoarea acesteia si utilizati-o in continuare.

* Pentru functionare cu intensitatea maxima (la prelucrarea alimentelor
dure sau la etapa finald de batere) apdsati si mentineti apasat butonul
regimului turbo.



Nu scufundati in alimente prelucrate locul de cuplare a duzei cu blocul mo-
torului electric.

Dezghetati carnea inainte de tocare, separati oasele, inlaturati tendoa-
nele si taiati-le bucati de 1-1,5 cm.

La prelucrarea fructelor si pomusoarelor tdiati-le si extrageti simburii.
Nu utilizati blenderul pentru prepararea piureului de cartofi.

Tnainte de amestecarea alimentelor fierbinti scoateti recipientul de pe
plita. Lasati alimentele sa se rdceascd, nu amestecati alimente sau li-
chide daca temperatura lor este mai sus de 80°C. incepeti prelucrarea
cu viteza minima.

Feriti-vd de stropi, incepeti prelucrarea alimentelor la vitezd joasd.

Nu utilizati dispozitivul pentru tocarea cafelei, ghetii,zaharului, crupelor,
boabelor si a altor alimente deosebit de dure.

Nu utilizati la manipularea cu duza-blender si duza-tel in calitate de
recipient vasul dispozitivului de tocare. Axa metalica pe fundul vasului
poate deteriora duza. Utilizati paharul pentru amestecare.

Utilizarea blenderului

1
2.
3

Tncércati ingredientele in pahar pentru amestecare sau in alt recipient.
Atasati duza-blender la blocul motorului electric (veti auzi un click).
Conectati dispozitivul la reteaua electricd. Instlati requlatorul de viteza
in pozitia necesara. Viteza se mareste la rotirea regulatorului in sensul
acelor de ceasornic.

Suportati recipientul cu alimentele prelucrate cu mana liberd, scufundati
in el cutitul blenderului, apoi apasati si mentineti apasat butonul de
conectare. La prelucrarea legumelor crude, fructelor sau a altor ingredi-
ente dure majorati viteza, rotind regulatorul de viteza in sensul acelor
de ceasornic, sau apasati si mentineti apasat butonul de conectare a
regimului «TYPBO».

Amestecati alimentele in procesul de prelucrare, deplasand blenderul
in recipient.

Dupa finalizarea lucrului deconectati dispozitivul de la reteaua electri-
cd. Apasati simultan butoanele fixatoarelor duzelor si decuplati duza-
blender de la blocul motorului electric.

Utilizarea mixerului

1
2.
3.

ncércati ingredientele in pahar pentru amestecare sau in alt recipient.
Introduceti duza-tel in racord pina se va auzi un click.
Atasati racordul la blocul motorului electric (veti auzi un click).

Conectati dispozitivul la reteaua electrica. Rotiti regulatorul de viteza in
sensul invers acelor de ceasornic pina cand se opreste (vitezd minima).
Suportati recipientul cu alimentele prelucrate cu mana liberd, scufundati
in el telul, apoi apasati si mentineti apasat butonul de conectare. La
necesitatea majorarii vitezei de batere rotiti regulatorul de viteza in
sensul acelor de ceasornic. Pentru viteza maxima de rotatie apasati si
mentineti apasat butonul de conectare a regimului «TYPBO».
Deplasati telul in timpul functionarii de jur imprejur (in sensul acelor
de ceasornic).

Dupa finalizarea lucrului deconectati dispozitivul de la reteaua electri-
cd.Apasati simultan butoanele fixatoarelor duzelor si decuplati racordul
duzei-tel de la blocul motorului electric.

Utilizarea dispozitivului de tocare

1

3.

4.

Instalati vasul dispozitivului de tocare pe o suprafata pland, durd, ori-
zontala.

Scoateti de pe lamele cutitului dispozitivului de tocare invelisul de
protectie din plastic. Puneti cutitul dispozitivului de tocare pe axul de
pe fundul vasului. Atentie, lamele sunt foarte ascutite! Tineti cutitul de
bucsa din plastic.

Tncarcati alimentele in vas. Volumul total a alimentelor nu trebuie s3
depaseasca marcajul maxim pe corpul Lui.

Reuniti capacul cu vasul dispozitivului de tocare astfel, incat iesiturile
de pe partile laterale ale capacului sa intre in canalele de pe corpul
vasului. Stringeti capacul vasului fara aplicarea efortului si rotiti-l in
sensul acelor de ceasornic pind cand se opreste.

Atasati blocul motorului electric la locasul de fixare a blocului (veti auzi
un click).

Conectati dispozitivul la reteaua electrica. Instalati regulatorul de vite-
zd in pozitia necesara: cu cat alimentele sunt mai dure, cu atat trebuie
sé fie mai mare viteza lor de prelucrare. Viteza se mareste la rotirea
regulatorului in sensul acelor de ceasornic.

Suportand vasul cu o mana, apasati si mentineti apasat butonul de co-
nectare sau butonul de conectare a regimului «TYPBO». Utilizati regimul
de mare viteza «TYPBO» pentru tocarea carnii si alimentelor dure. Timpul
de functionare continud la capacitate maxima este mai putin de 1 minut.
Dupa finalizarea lucrului deconectati dispozitivul de la reteaua electri-
ca. Apasati butoanele fixatoarelor duzelor de pe blocul motorului elec-
tric si decuplati-L. Rotiti capacul in sensul invers acelor de ceasornic si
scoateti-1. Scoateti cutitul dispozitivului de tocare, tindndu-1 de bucsa
din plastic.



9. Curatati cutitul (a se vedea sectiunea «Intretinerea dispozitivului») si
puneti pe lame invelisul de protectie din plastic.

[1I.INTRETINEREADISPOZITIVULUI A2

Curatarea dispozitivului
« Stergeti blocul motorului electric cu o carpa umeda, moale.

@ NU plasati blocul motorului electric sub jet de apd si nu-l scufundati in apd.
Nu utilizati la curdtarea dispozitivului detergeti abrazivi si chimic agresivi,
burete cu acoperire durd.

« Spalati piesele detasabile cu apa calda cu sapun. Suprafete metalice si
piesele se spald usor, capatand o stralucire, prin adaugarea fn compozitia
apei a sucului de [dmaie.

« Fiti atenti la curatarea cutitelor si lamelor: acestea sunt foarte ascutite.
Spalati-le sub jet de apa calda.

« Tn procesul de lucru unele alimente (de exemplu, morcovul sau sfecla)
pot colora piesele dispozitivului. Le puteti spala in solutie speciala in-
albitoare imediat dupa utilizare.

« Tnainte de exploatare repetat3 uscati complet toate partile dispozitivului.

Pastrarea dispozitivului

nainte de a depozita dispozitivul la pastrare curatati si uscati toate piesele
Lui. Pastrati dispozitivul la un loc uscat, bine ventilat, departe de lumina direc-
ta a soarelui si dispozitivele de incalzire.

IV.INAINTE DE AAPELA LA UN CENTRU
DE DESERVIRE

Defectul Cauza posibila Tnlaturarea defectiunei

Deconectnd in prealabil dispoziti-

Dispozitivul nu lucreazd ctand In pre
P vul, verificati tensiunea in retea.

Lipseste tensiunea

Acest lucru este normal. Se recoman-
da inainte de prelucrare tdierea
alimentelor in felii.

Dispozitivul genereazs
2gomote si vibreaza

Dvs prelucrati alimente-

Defectul Cauza posibila Tnlaturarea defectiunei

Micsorati timpul de functionare
continua a dispozitivului. Majorati
inervalile intre conectri.

Dispozitivul s-a suprain-
cilzit.

Tn timpul functiona

a
aparut un miros strdin. N
Dispozitivul este nou,

mirosul vine din acope-
rirea de protectie.

Efectuati curdtarea minutioass a
dispozitivului. Mirosul va disparea
dupa cateva conectari.

VII. OBLIGATII DE GARANTIE

Pentru acest produs se acorda un termen de garantie de 25 luni de la momentul
procurarii.In timpul perioadei de garantie producitorul se obligd sa inlture prin
reparare, schimbare a pieselor sau schimbare a produsului complet orice defec-
te de fabrica provocate de calitatea insuficientd a materialelor sau de rasambla-
re. Garantia intrd in vigoare numai in cazul in care data procurarii este confirma-
ta prin stampila magazinului si semnatura vinzatorului pe talonul de garantie
original. Prezenta garantie se recunoaste numai in cazul in care produsul a fost
utilizat in conformitate cu instructiunea de exploatere, nu a fost reparat, nu a
fost dezasamblat si nu a fost defectat in rezultatul manipularii incorecte, precum
si pastratd toata completarea produsului. Prezenta garantie nu se raspindeste
asupra uzurei normale a produsului si asupra consumabilelor (filtrelor, becului,
acoperirilor ceramice si de teflon, garniturilor de etansare etc.).

Termenul de exploatare a produsului si termenul de valabilitate a garantiei se
calculeaza de la data vanzarii sau de la data fabricdrii produsului (in cazul in
care data de vanzare e imposibil de determinat).

Data fabricarii dispozitivului poate fi gasita in numarul de serie, amplasat pe
eticheta de identificare atasatd pe carcasa produsului. Numarul de serie este
format din 13 simboluri. Simbolurile 6 si 7 indica luna, 8 - anul de producere
a dispozitivului.

Termenul de servire a aparatului stabilit de producator constituie 3 ani din

momentul procurdrii cu conditie ca exploatarea produsului este efectuata in
corespundere cu instructiunea data si standardele tehnice.

Ambalajul, indrumdtorul utilizat i, precum si aparatul este necesar de
utilizat in conformitate cu programul local de prelucrare a deseurilor. Nu
aruncati astfel de produse impreund cu gunoiul obisnuit.



N\

Pries naudodami $j gaminj, jdémiai perskaitykite jimo vadovq ir jj i ite, kad véliau 6 Ste pasiskaityti. Jeigu teisingai naudosités prietaisu, pratesite jo
eksploatavimo laikg.

Saugos priemonés

Gamintojas neatsako uz pazeidimus, atsiradusius nesilaikant
saugos technikos reikalavimy ir gaminio eksploatavimo taisykliy.
Sis elektros prietaisas gali biti naudojamas butuose, uzmies¢io
namuose, vieSbuciy kambariuose, parduotuviy buities patalpose,
biuruose ir kitomis panasiomis sglygomis, jis neskirtas pramo-
niniam naudojimui. Naudojimas pramoniniu ar kitu netiksliniu
bldu laikomas gaminio tinkamo eksploatavimo salygy pazeidi-
mu. Tuo atveju gamintojas neatsako uz galimas pasekmes.
PrieS jungdami prietaisg j elektros tinklg ptikrinkite, ar tinklo
jtampa sutampa su nominalia prietaiso maitinimo jtampa (zr.
Techninius duomenis arba gaminio gamyklos lentele).
Naudokite ilginamajj laida, tinkamg prietaiso vartojamai galiai: jeigu nea-
titinka parametrai, gali jvykti trumpasis jungimas arba jsiliepsnoti kabelis.



Junkite prietaisa tik j tokj tinklo lizda, kuriame yra jzeminimas
— tai bdtinas elektros saugumo reikalavimas. Naudodami il-
ginimo laida jsitikinkite, kad jis taip pat jzemintas.
Pasinaudoje iSjunkite prietaisg i$ elektros tinklo lizdo, taip pat
valydami arba perkeldami j kitg vieta. Laidg traukite sausomis
rankomis, laikydami uz Sakutés, o ne uz laido.

Netieskite elektros sroves laido dury angose arba arti Silumos
Saltiniy. Zitrékite, kad elektros laidas nepersisukty ir nepersilenk-
ty, nesiliesty su astriais daiktais, kampais ir baldy briaunomis.
Atminkite: jeigu atsitiktinai paZeisite kabelj, gali atsirasti gedimuy,kurie
neatitinka garantijos sqlygy, be to, galite nukentéti nuo elektros sroves.
Pazeistq kabelj batina skubiai pakeisti klienty aptarnavimo centre.
Draudziama naudotis prietaisu lauke: jeigu j korpuso vidy pateks
drégmes arba pasaliniy daikty, prietaisas gali rimtai sugesti.
Nestatykite indo su produktais ant minksto ir karsciui neatspa-
raus pavirsSiaus. Dél to veikiantis prietaisas stovéty nestabiliai.



Kai prietaisas veikia, nelieskite judanciy daliy. Bikite atsargas,
jstatydami S raidés pavidalo peilj: jis labai aStrus.

Valydami prietaisg laikykités taisykliy, nurodyty skyriuje ,,Prie-
taiso priezitra".

DRAUDZIAMA panardinti prietaiso korpusq j vandenj arba staty-
ti po tekanciu vandeniu!

Sis prietaisas néra skirtas naudotis Zmonéms (taip pat vaikams), turintiems
fiziniy, nervy ar psichikos sutrikimy bei turintiems nepakankamai patir-
ties ir jgldziy, iSskyrus atvejus, kai tokie zmonés yra prizitrimi arba juos
naudotis prietaisu iSmoko atsakingas uz jy sauga zmogus. Bitina prizid-
reti vaikus, kad jie nezaisty su prietaisu ir jo dalimis bei gamykline pa-
kuote.Vaikai neturi valyti bei tvarkyti prietaiso be suaugusiyjy priezidros.
Draudziama savarankiskai taisyti sugedus;j prietaisg arba keisti
jo konstrukcija. Prietaisg privalo taisyti tik autorizuoto techninés
priezidros centro specialistas. Dél neprofesionaliai atlikto darbo
prietaisas gali sugesti, padaryti trauma arba sugadinti turta.



Techniniai duomenys

Modelis RHB-2915
Prietaiso tipa trintuvas
Nominali galia 750 W
M imali galia 1100w

Jtampa

220-240V,50 Hz

Variklio tipas

DC (nuolatinés jtampos)

Greitis 13 500-16 500 aps./min.

Greitio reguliavin tolygus
Smulkintuvo dubens talpa 500 ml
Maidymo dubens talpa 600 mL
Trintuvo antgali: yra
Sluotelés antgali yra
S formos smulkintuvo peili yra
Elektros kabelio ilgi 14m
Komplekto sudétis

Variklio blokas 1vnt.
Smulkintuvo dubuo su dang¢iu 1vnt.
Maidymo dubuo 1vnt.
Smulkintuvo peilis 1vnt.
Trintuvo antgalis 1vnt.
Sluotelés antgali 1vnt.
Sluotelés antgalio pereinamoji jungtis... 1vnt.
Naudojimosi instrukcija 1vnt.
Techninio aptarnavimo knygelé 1vnt.

turi teise tob. savo produkcijq keisti gaminio dizaing,

komplekto sudétj ir modelio techninius duomenis papildomai apie tai nepra-
nesdamas apie tuos pakeitimus.

Prietaiso sandara A1

1. Elektros variklio blokas 8. Smulkintuvo peilis

2. Apsisukimo greicio reguliatorius 9. Smulkintuvo dubuo

3. |jungimo mygtukas 10. Smulkintuvo dubens dangtis su

4. Itin greito rezimo mygtukas elektros variklio bloko lizdu
TURBO 11. Antgaliy atjungimo mygtukai

5. Trintuvo antgalis 12. MaiSymo dubuo

6. Sluotelés antgalis

7. Sluotelés antgalio pereinamoji
jungtis

[.PRIES JUNGDAMI PIRMA KARTA

Atsargiai iSimkite gaminj ir jo dalis i dézés. Pa3alinkite visa pakuotés medzia-
ga ir reklamos lipdukus.

Bitinai palikite vietoje perspéjamuosius lipdukus, lipdukus-rodykles (jeigu
tokiy yra) ir lentele su gaminio serijos numeriu ant korpuso! Jeigu néra serijos
numerio, automatiskai netenkate teisés j garantinj aptarnavimq.

Visidkai i3vyniokite elektros srovés laida. Nusluostykite gaminio korpusg drégnu
audiniu. Nuimamas dalis nuplaukite muilinu vandeniu, prie$ jungdami prietaisa
j elektros tinkla, kruop3¢iai nu3luostykite visas jo dalis.

Po to, kai prietaisas buvo gabenamas arba laikomas nenaudojamas Zemoje
temperatdroje, pries jjungiant batina palaikyti ji kambario temperatiroje ne
maziau kaip 2 valandas.

[1. KAIP NAUDOTIS MAISYTUVU

Pagrindinés darbo su maiSytuvu taisyklés

« Kad produktai neidsitaskyty, j indg dékite produkty ne daugiau kaip 2/3 jo talpos.

« Kad produktai bty suplakami efektyviai, ingredientai turi padengti bent
apatine plakiklio dalj.

«  Naudodami maisiklj arba plakiklj pirmiausia panardinkite antgalj j indq
su produktais, po to paspauskite jungiklj arba TURBO rezimo mygtuka.
Prie$ isimdami antgalj i$ indo, atleiskite mygtuka.

« Dirbti pradékite nedideliu greiiu, jeigu reikia, greitj didinkite sukdami
greicio reguliavimo ratukg ant prietaiso rankenos. Salia grei¢io regulia-
vimo ratuko yra skalé: kai nustatysite optimaly greitj 3io tipo produktui,
prisiminkite reikSme ir jg naudokite véliau.

«  Norédami dirbti maksimaliai intensyviai (apdorodami kietus produktus arba
baigdami plakti) paspauskite ir laikykite paspaude TURBO rezimo mygtuka.

@ Nepamerkite j ap ji p prietaiso vietos, kurioje antgalis susi-
jungia su elektros variklio skyreliu.

* Meésa prie$ smulkindami at3ildykite, atskirkite kaulus, pasalinkite saus-
gysles ir supjaustykite 1-1,5 cm kubeliais.

* Vaisius ir uogas perpjaukite pusiau ir idimkite kauliukus.

* Nenaudokite maiSytuvo bulviy tyrei gaminti.

*  Prie§ maidydami kar$tus produktus nuimkite inda puodg nuo viryklés.
Leiskite produktams atvésti, nemaidykite produkty ar skysciy, jeigu jy
temperatlra auk$tesné nei 80°C. Pradékite maidyti minimaliu greiiu.



Saugokités pursly, pradékite maisyti produktus nedideliu greiciu.

Nenaudokite prietaiso smulkinti kavai, ledui, cukrui, kruopoms, pupoms ir kitiems
labai kietiems produktams. Dirbdami su maisymo antgaliu ir plakimo antgaliu
nenaudokite smulkinimo indo. Indo dugne esanti asis gali pazeisti antgalj.
Naudokite maisymo indq.

Kaip naudotis maisikliu

1
2.

3.

Sudékite ingredientus j maisymo ind3 arba bet kokj kit3 inda.

Tvirtai sujunkite maiSymo antgalj ir elektros variklio skyrelj ir pasukite
prie$ laikrodzio rodykle, kad uZsifiksuoty.

Jjunkite prietaisg j elektros tinkla. Nustatykite j reikiama padétj greicio
reguliavimo ratuka.

Laikydami inda su apdorojamais produktais, jstatykite j jj maisiklj, po to
paspauskite ir laikykite paspaude jungiklj. Apdorodami Zalias darZoves, vaisius
ir kitus kietus produktus padidinkite greitj, sukdami grei¢io reguliavimo ra-
tuka, arba paspauskite ir laikykite paspaude TURBO rezimo mygtuka.
Apdorojamus produktus maidykite, vedziodami maisiklj po inda pagal
laikrodZio rodykle auk3tyn-zemyn.

Baige darbg ijunkite prietaisa i$ elektros tinklo. Nuimkite antgalj, pasuk-
dami jj pagal lairodzio rodykle.l3valykite prietaisa vadovaudamiesi re-
komendacijomis skyriuje ,Prietaiso prieziara“.

Kaip naudotis plakikliu

1
2.
3.

Sudékite ingredientus j maiSymo indg arba bet kokj kitg inda.

|statykite plakimo antgalj j adapterj, kad spragteléty.

Tvirtai sujunkite plakimo antgalj ir elektros variklio skyrelj ir pasukite
pried laikrodZio rodykle, kad uZsifiksuoty.

Jjunkite prietaisg j elektros tinkla. Pasukite greicio reguliavimo ratuka
pagal laikrodZio rodykle iki Zymos 1 (minimalus greitis).

Laikydami inda su apdorojamais produktais, jstatykite j jj plakiklj, po to paspaus-
kite ir laikykite paspaude jungiklj. Norédami padidinti plakimo greitj, pasukite
greicio reguliavimo ratuka pries laikrodZio rodykle (nuo 1 iki 5).Norédami pasiek-
ti maksimaly greitj, paspauskite ir laikykite paspaude TURBO reZimo mygtuka.

Apdorojamus produktus plakite, vedZiodami plakiklj po inda ratu pagal
laikrodZio rodykle.

Baige darbg ijunkite prietaisq i$ elektros tinklo. Nuimkite antgalj, pasuk-
dami jj pagal lairodZio rodykle. I3valykite prietaisg vadovaudamiesi re-
komendacijomis skyriuje ,Prietaiso priezitra“.

Kaip naudotis smulkintuvu

1. Pastatykite smulkintuvo dubenj ant lygaus, kieto ir horizontalaus pavirsiaus.

2. ] dubens dugna ant asies uzmaukite smulkintuvo peilj. Bkite atsargds,
asmenys labai astras! Laikykite peilj uz plastmasinés akutés.

3. | dubenj sudékite produktus, bet ne daugiau kaip iki maksimalios Zymos
(500 ml). Vadovaukités bendromis darbo su prietaisu taisyklémis.

4. Uzdékite dangtj ant smulkintuvo dubens, tuomet suderinkite dangcio

Sonuose esancius igaubimus su ant dubens krasty esanciomis jdubomis.

Nenaudodami didelés jégos prispauskite dangtj prie dubens ir iki galo

pasukite pagal laikrodZio rodykle.

|statykite j lizdg variklio blokg (pasigirs spragteléjimas).

6. Prijunkite prietaisg prie elektros tinklo. ] norima padétj nustatykite greicio
reguliatoriy: kuo kietesni produktai, tuo didesnio jy apdorojimo greiio reikia.

7. Viena ranka laikydami dubenj paspauskite ir palaikykite nuspaude jjun-
gimo arba TURBO mygtuka. Naudokite TURBO reZimg mésai ir kietiems
produktams smulkinti. Nepertraukiamo veikimo laikas, esant didelei
apkrovai, negali bati ilgesnis kaip 1 min.

8. Uzbaige darbg, atjunkite prietaisg nuo elektros tinklo. Paspauskite ant-
galiy atjungimo mygtukus ir atjunkite antgalj. Pasukite dangtj prie$ lai-
krodZio rodykle. ISimkite smulkintuvo peilj, laikydami jj uz plastmasinés
Sakutes.

9. Nuvalykite peilj.

.PRIETAISO PRIEZIURA A2

« Elektros variklio skyrelj valykite drégnu mink$tu audiniu.

@ DRAUDZIAMA statyti elektros variklio skyrelj po tekan¢iu vandeniu arba pa-
nardinti j vandenj. Prietaisui valyti nenaudokite tirpikliy (benzino, acetono ir
kt.), abrazyviniy ir chemiskai agresyviy medZiagy, kempiniy su Siurkscia danga.

v

* Nuimamas dalis plaukite 3iltu muilinu vandeniukaskart pasinaudoje.
Metaliniai pavirdiai ir detalés gerai nusiplaus, ims blizgéti, jeigu j vande-
nj jpilsite citriny sul¢iy. Valydami peiliukus ir amenis bakite atsargs - jie
labai a3tras. Plaukite juos po tekanciu 3iltu vandeniu.

«  Prie naudodamiesi prietaisu, sausai nu$luostykite visas jo dalis.

« Kai kurie produktai (pavyzdziui, morkos ar burokéliai) gali nudazyti prie-
taiso detales. Jas galima nuplauti specialiu balikliuidkart pasinaudojus.

Kaip laikyti prietaisg

Prie$ padédami j vietg nuvalykite ir i8dZiovinkite visas prietaiso dalis. Laikykite prie-
taisg sausoje védinamoje vietoje atokiai nuo saulés spinduliy ir Sildymo prietaisy.



IV.PRIES KREIPDAMIESI | KLIENTY AP-
RTARNAVIMO CENTRA

Gedimas Galima priezastis Ka daryti
Elektros srovés laidas ) o )
neljungtas ] tinkia Jjunkite laida | elektros tinkla
Prietaisas neveikia

Jjunkite prietaisa | veikiant] elektros

Tinklo lizde néra ftampos | i e TERCS

Smulkinant produktus
prietaisas labai vibruoja

Produktai supjaustyti per

ctombian Produktus supjaustykite smulkiau

Sutrumppinkite nenutrikstamo
darbo su prietaisu laika. Padidinkite
pertraukas tarp darbo su prietaisu
seansy

Prietaisas perkaito

Dirbant su prietaisu
jau¢iamas  plastiko
kvapas Kruopitiai idvalykite prietaisa (2r.
JPrietaiso prieziara’). Kai keleta karty
prietaisu_pasinaudosite, kvapas
iEnyks

Prietaisas naujas, kvapas
sklinda nuo apsauginés
dangos

V. GARANTINIAI' |]SIPAREIGOJIMAI

Siam gaminiui teikiama 25 ménesiy garantija nuo pirkimo datos. Garantiniu laikota-
roiu gamintojas jsipareigoja taisymo, detaliy keitimo arba viso gaminio keitimo badu
pasalinti bet kokius gamybos defektus, atsiradusius dél nepakankamos medziagy ar
surinkimo kokybés. Garantija jsigalioja tik tuo atveju, jeigu pirkimo data patvirtinta
parduotuves antspaudu ir pardavéjo paradu originaliame garantojos talone. Si ga-
rantija pripaZjstama tik tuo atveju, jeigu gaminys buvo naudojamas pagal eksploa-
tavimo instrukcija, nebuvo remontuotas, i3ardytas ir nebuvo pazeistas dél netinkamo
naudojimo, taip patisaugotas pilnas gammlo komptektas Si garantija netaikoma
nattraliam gaminio susidévejimui ir r (filtrams, lemputém:
keraminéms ir tefloninéms dangoms, sandarinimo gumoms ir kt.).

Gaminio veikimo trukmé ir garantiniy jsipareigojimy terminas skai¢iuojami nuo
pardavimo dienos arba nuo gaminio pagaminimo datos (tuo atveju, kai pardavimo
datos negalima nustatyti).

Prietaiso pagaminimo datg rasite serijos numeryje, kuris nurodytas identifikacinia-
me lipduke ant gaminio korpuso. Serijos numeris yra i§ 13 Zenkly. 6-asis ir 7-asis
Zenklas reidkia ménesj, 8-asis - jrenginio pagaminimo metus.

Nustatytas gaminio eksploatavimo terminas yra 3 metai nuo jo jsigijimo datos su
salyga, kad gaminys eksploatuojamas vadovaujantis $ia instrukcija ir techniniais
standartais.

Pakuote, vartotojo vadovg, taip pat pat/ prietaisq reikia utilizuoti vadovaujantis
atlieky perdirbimo vietos prog . ite tokiy gaminiy kartu su jprastomis
buitinémis atliekomis.




Pirms ST izstradajt ietos 7gi izlasiet lie instrukciju un saglabdjiet to turpmakai izzinai. Pareiza ierices lietosana batiski pagarinds tds kalposanas
f . } terminu.

DroStbas pasakumi

¢ Razotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies droSibas teh-
nikas prasibu un izstradajuma ekspluatacijas noteikumu neieverosanas dél.
o So elektroierici var lietot dzivoklos, privatmajas, viesnicu numuros,
veikalu un biroju sadzives telpas vai citos [idzigos nerGpnieciskas
ekspluatacijas apstaklos. lerices rupnieciska vai jebkura cita iz-
mantosana neatbilstoSiem mérkiem tiks uzskatita par izstradajuma
ekspluatacijas noteikumiem atbilstoSas izmantoSanas parkapsanu.
Saja gadijuma raZotajs neuznemas atbildibu pa iespgjamam sekam.
» Pirms ierices pieslégsanas pie elektrotikla parbaudiet, vai ta sprie-
gums sakrit ar ierices baro$anas nominalo spriegumu (skat. teh-
niskos parametrus vai plaksntti ar parametriem uz izstradajuma).
* Lietojiet pagarinataju, kas ir paredzets ierices patéréjamajai jaudai: pa-
rametru neatbilstiba var izraisit 1ssavienojumu vai kabela aizdegSanos.



 Piesledziet ierici tikai pie rozetém, kas ir aprikotas ar iezeméju-
mu, - ta ir obligata elektrodrosibas prasiba. Izmantojot paga-
rinataju, parliecinieties, ka art tam ir iezemé&jums.

* |zslédziet ierici no rozetes péc lietoSanas, ka art ierices tiriSanas un par-
vietoSanas laika.Atslédzot ierici no elektropadeves tikla, nevelciet aiz tikla
elektrovada, iznemiet ar sausam rokam kontaktdakSu no elektrorozetes.

» Neizvietojiet elektrobarosanas vadu durvju ailés vai siltuma avotu
tuvuma. Sekojiet tam, lai tikla elektrovads nav sagriezts un salocits,
lai tas nepieskaras asiem priekSmetiem, stiriem un mébelu malam.

@ Atcerieties: elektrobaroSanas kabela bojajums var izraisit bojajumus,

kuri neatbilst garantijas nosacijumiem, ka ar7 var radit elektrosoku.
Sabojats elektrokabelis ir steidzami janomaina servisa centra.

* Aizliegta ierices ekspluatacija arpus telpam: mitruma vai svesker-
menu iekldSana ierices korpusa var izraisit nopietnus bojajumus.

e Nenovietojiet trauku ar produktiem uz mikstas un siltumne-
izturigas virsmas. lerice darbibas laika bus nestabila.



Neaiztieciet ierices kustiba esosas detalas darbibas laika. Esiet
uzmanigi, uzstadot S-veida nazi - tas ir loti ass.
Tirot ierici, strikti ieverojiet noteikumus, kas izklastiti sadala, lerices apkope”

@ AIZLIEGTS iegremdeét adent vai novietot zem Gdens straklas ierices korpusu!

Si ierice nav paredzéta, lai to lietotu cilveki (ieskaitot bérnus), kuriem ir
ierobezotas fiziskas vai psihiskas spéjas, un kuriem nav pieredzes un pie-
tiekoSu zinaSanu darba ar So ierici. Iznemot gadijumus, kad Sis personas
tiek uzraudzitas vai ir veikta vinu instruéSana jautajumos, kas saistiti ar Sis
ierices lietoSanu. Instruktazu javeic personam, kas ir atbildigas par drosibu.
NepiecieSamas uzraudzit bemus, lai nepielautu vinu rotalasanos ar ierici,
artas komplekt&josam dalam, ka arT ar riipnicas iepakojumul. lerices tirisa-
nu un apkopi nedrikst veikt bérmni bez pieaugusu cilveku uzraudzibas.
Aizliegts patstavigi veikt ierices remontu vai veikt izmainas tas
konstrukcija. lerices remonts ir javeic tikai autorizéto servisa
centra specialistiem. Neprofesionali izpilditi darbi var izraisit
ierfces saltSanu, traumas un TpaSuma bojajumus.



Tehniskie parametri

Modelis RHB-2915
lerices veids blenderis
NommaLa jauda 750 W
imala jauda 1100 W
Spriegums 220-240V, 50 Hz
Dzingja veid DC (lidzstrava)

Atrum: 13500-16500 apgr./min

Atruma regulé$ana vienmériga
Smalcinataja trauka tilpums 500 ml
Maisi8anas trauka tilpum 600 mL
Blendera uzgalis ir
Puto3anas uzgalis ir
Smalcinataja S-veida nazi ir
Stravas vada garum: 1,4m
Komplektacija

Motora dala 1 gab.
Smalcinataja trauks ar vaku 1 gab.
Maisisanas trauks 1 gab.
Smalcinataja nazis 1 gab.
Blendera uzgalis 1 gab.
Putosanas uzgalis 1 gab.
Savienotajs puto3anas uzgalim 1 gab.
Lieto$anas instrukcija 1 gab.
Servisa gramatina 1 gab.

RaZotajam ir tiesibas izdarit g, ] dizaina, acija,
ka arT tehniskajos parametros, veicot savas produkcijas pilnveidosanu, bez
papildus pazinosanas par $im izmaipam.

Modela uzbiive A1

1. Elektrodzingja bloks
Grie$anas atruma regulators
leslég3anas poga

TURBO atrgaitas rezima poga
Blendera uzgalis

Puto3anas uzgalis

Savienotajs puto3anas uzgalim

3
4
5.
6.
7.
8. Smalcinataja nazis

9. Smalcinataja trauks

10. Smalcinataja trauka vaks ar ligzdu elektrodzingja bloka iestiprinasanai
11. Uzgalu atvieno$anas pogas

12. Maisi$anas trauks

[.PIRMS LIETOSANAS UZSAKSANAS

Uzmanigi iznemiet izstradajumu no karbas. Nonemiet visus iepakojuma mate-
rialus un reklamas uzlimes.

é Obligati atstajiet uz ierices korpusa uzlimétas bridindjuma uzlimes, uzlimes - no-
radijumus (ja tadas ir) un plaksniti ar sérijas numuru uz ierices korpusa!Ja uz ierices
nebds sérijas numura, jums automatiski zid tiesibas uz tas garantijas apkalposanu.

Pilniba attiniet elektrovadu. lerices korpusu noslaukiet ar mitru draninu. None-
mamas detalas nomazgajiet ziepjadent, ripigi nozavéjiet visus ierices elemen-
tus pirms pieslég3anas pie elektrotikla.

Péc transportésanas vai glabas zema a ierici ir japatur istabas
temperatdra ne mazak ka 2 stundas pirms tds ieslégsanas.

I.BLENDERA LIETOSANA

Vlsparlgle noteikumi, stradajot ar blenderi
Lai novérstu izslakstisanos, piepildiet trauku ar produktiem ne vairak par
divam tresdalam tilpuma.

«  Lai efektivi ar mikseri saputotu produktus, sastavdalam ir janosedz vismaz
putodanas slotinas apakséja dala.

« Izmantojot blenderi vai mikseri, no sakuma iegremdé&jiet uzgali trauka ar
produktiem, péc tam nospiediet ieslégsanas vai turbo rezima pogu. Pirms
uzgala iznems3anas no trauka pogu atlaidiet.

« Darbu uzsaciet ar nelielu atrumu, nepiecieSsamibas gadijuma palieliniet
to, pagriezot atruma regulétaju uz ierices roktura. Blakus regulétajam ir
ieziméta skala: péc optimala atruma noteik$anas izmantotajam produkta
veidam iegauméjiet ta lielumu un izmantojiet turpmak.

« Lai stradatu ar maksimalu intensitati (apstradajot cietus produktus vai
putosanas beigu stadija), nospiediet un turiet nospiestu turbo rezima pogu.

@ Neiegremdéjiet apstradajamajos produktos uzgala un elektrodzinéja bloka
savienojuma vietu.

«  Galu pirms sasmalcinasanas atsaldgjiet, atdaliet no kauliem, iznemiet no
tas cipslas un sagrieziet 1-1,5 cm lielos kubinos.

* Apstradajot auglus un ogas, sagrieziet tos un iznemiet no tiem kaulinus.

« Neizmantojiet blenderi kartupelu biezena pagatavo3anai.



Pirms karstu produktu sajauk3anas nonemiet trauku no plits. Laujiet
produktiem atdzist, nesajauciet produktus vai $kidrumus, ja to tempera-
tdra ir augstaka par 80°C. Saciet apstradasanu ar minimalu atrumu.

Izsargieties no $lakatam, apstradasanu uzsaciet ar mazu atrumu.

Neizmantojiet ierici kafijas, ledus, cukura, putraimu, pupu un citu cietu produk-
tu sasmalcinasanai.

Stradajot ar uzgali-blenderi un uzgali-putosanas slotinu, nelietojiet sasmalci-
nataja trauku. Metala ass trauka dibend var sabojat uzgali. Izmantojiet sajauk-
Sanas glazi.

Blendera lietoana

1
2.

3.

4.

5.

6.

lelieciet sastavdalas sajauk3anas glazé vai kada cita trauka.

Ciesi savienojiet uzgali-blenderi ar elektrodzingja bloku un pagrieziet
pret pulkstenraditaja kustibas virzienu lidz galam.

Pieslédziet ierici pie elektrotikla. Uzstadiet atruma regulétaju vajadziga-
ja stavokli.

Pieturot trauku ar apstradajamajiem produktiem, iegremdgjiet taja blen-
dera nazi, péc tam nospiediet un turiet nospiestu ieslégsanas pogu. A
stradajot nevaritus darzenus, auglus vai citas cietas sastavdalas, palieli-
niet atrumu, griezot atruma regulétdju, vai nospiediet un turiet
nospiestu turbo reZzima pogu.

Apstradasanas procesa laika apmaisiet produktus, parvietojot blenderi
pulkstenraditaja kustibas virziena un aug3a-leja.

Péc darba pabeigsanas atvienojiet ierici no elektrotikla. Pagrieziet uzga-
li pulkstenraditaja kustibas virziena un atvienojiet to. Iztiriet ierici atbil-
stosi sadalas “lerices apkope” ieteikumiem.

Miksera lietosana

1
2.
3.
4.

5.

lelieciet sastavdalas sajauk3anas glazeé vai kada cita trauka.

lelieciet uzgali-puto3anas slotinu parejas mezgla lidz klikska atskanésanai.
Ciesi savienojiet uzgali-puto3anas slotinu ar elektrodzingja bloku un
pagrieziet pret pulkstenraditaja kustibas virzienu lidz galam.
Pieslédziet ierici pie elektrotikla. Pagrieziet atruma regulétaju pulksten-
raditaja kustibas virziena lidz atzimei 1 (minimalais atrums).

Pieturot trauku ar apstradajamajiem produktiem, iegremdgjiet trauka
puto3anas slotinu, péc tam nospiediet un turiet nospiestu ieslégsanas
pogu.Ja ir nepiecie$ams palielinat puto3anas atrumu, pagrieziet atruma
regulétaju pret pulkstenraditaja kustibas virzienu (no 1 lidz 5). Maksima-
la grie3anas atruma sasnieg$anai nospiediet un turiet nospiestu turbo
rezima pogu.

Darba procesa laika parvietojiet puto3anas slotinu pulkstenraditaja kus-
tibas virziena.

Péc darba pabeig3anas atvienojiet ierici no elektrotikla. Atvienojiet uzgali-
putosanas slotinu kopa ar parejas mezglu, pagrieZot to pulkstenraditaja
kustibas virziena. Iztiriet ierici atbilstosi sadalas “lerices apkope”ieteikumiem.

Sasmalcinataja lietosana

1
2.

Novietojiet smalcinataja trauku uz cietas, lidzenas un horizontalas virsmas.
Uzmauciet nazi uz ass trauka apaksa. Esiet uzmanigi, asmeni ir loti asi!
Turiet nazi aiz plastmasas uzmavas.

levietojiet produktus trauka ne augstak par maksimalo atzimi (500 ml).
Sekojiet «Kopgjie ierices lietosanas noteikumi» noradém.

Uzlieciet vaku uz smalcinataja trauka, savienojot izvirzijumus uz sana
vakiem ar iedob&m uz trauka malas. Viegli piespiediet vaku pie trauka un
pagrieziet pulkstenraditaja virziena lidz galam.

Pievienojiet elektrodzing&ja bloku pie bloka stiprinajuma ligzdas, lidz
atskan klikskis.

Pievienojiet ierici elektrotiklam.Uzstadiet atruma regulatoru vajadzigaja
pozicija: jo cietaki produkti, jo lieldks to apstrades atrums.

Pieturot trauku ar vienu roku, nospiediet un turiet nospiestu ieslégsanas
pogu vai pogu TURBO. Izmantojiet TURBO atrgaitas rezimu galas un
cietu produktu smalcinasanai. Nepartrauktas darbibas laiks ar slodzi - ne
ilgak par 1 minati.

Pé&c lietodanas beigam atvienojiet ierici no elektrotikla. Nospiediet uzga-
lu atvieno3anas pogas uz elektrodzingja bloka un nonemiet to. Pagrieziet
vaku pretéji pulkstenraditaja virzienam. Iznemiet smalcinataja nazi, turot
to aiz plastmasas uzmavas.

Notiriet nazi.

IERTCES APKOPE A2

Elektrodzingja bloku slaukiet ar mikstu samitrinatu draninu.

AIZLIEGTS ievietot elektrodzinéja bloku tdens strakla vai iegremdét to aden.
Neizmantojiet ierices tirisanai $kidinatajus (benzinu, acetonu un tam lidzigus),
abrazivus un kimiski agresivus lidzeklus, ka arT saklus ar rupju parklajumu.

Nonemamas dalas mazgajiet silta ziepjaina tdenT uzreiz péc tos izman-
todanas. Metala virsmas un detalas labi var atmazgat, piedodot tiem
spidumu, pievienojot tdenim citrona sulu. Tirot nazus un asmenus, esiet
loti uzmanigi - tie ir loti asi. Nomazgajiet tos silta Gdens strukla.

Pirms lietosanas pilniba nozavéjiet visas ierices dalas.



« Darba procesa dazi produkti (pieméram, burkani vai bietes) var nokrasot
ierices detalas. Saja gadijuma nomazgajiet iekrasotas detalas speciala
balino$a $kiduma uzreiz péc to lietosanas.

lerices uzglabasana

Pirms uzglabasanas iztiriet un nozavéjiet visas ierices dalas. Glabajiet ierici
sausa vieta ar labu ventilaciju talak no apsildamajam iericém ta, lai uz tas ne-
noklast tiedi saules stari.

IV.PIRMS VERSTIES SERVISA CENTRA

Bojajums lespgjamais iemesls Novérdanas panémiens
Elektropadeves vads nav pie-
vienots pie elektrotikla

Pievienojet ierices elektrobaroganas
vadu pie elektrotikla
lerice nedarbojas
Elektrorozete nav sprieguma | Fievienojieterici pie darbspejigas elek-
trorozetes
Produktu sasmalcina-
sanas laika jatama
stipra erices vibracija

Produkti ir sagriezti parak lie- | ezt produktus sikakos gabalinos
los gabalos "
Samaziniet ierices nepartrauktas darbi-
bas laiku. Palieliniet intervalus starp
feslagzanam

lerice ir parkarsusi
lerices darbibas laika
ir paradijusies plast-
masas smaka

Veiciet ripigu ierfces tirianu (skat.
fices apkope’). Smaka pazudis pec dazam
ierices ieslég3anas reizém

V. GARANTIJAS SAISTIBAS

Sim izstradajumam tiek pieskirta garantija uz 25 ménesi no ta iegadasanas mirkla.
Garantijas perioda laika raZotajs uznemas pienakumu novérst, veicot remontu,
nomainot detalas vai nomainot visu izstradajumu, jebkurus razo3anas defektus,
kurus izraisijusi nepietiekama materialu vai montazas kvalitate. Garantija stajas
spéka tikai taja gadijuma, ja iegadasanas datums ir apstiprinats ar veikala zimogu
un pardevéja parakstu originalaja garantijas talona. ST garantija tiek atzita par
speka eso3u tikai tad, ja izstradajums ir lietots atbilstosi lietosanas instrukcijai,
nav ticis remontéts, izjaukts un nav bijis sabojats nepareizas ricibas ar to rezul-
tata, ka arf saglabata pilna izstradajuma komplektacija. ST garantija nav attieci-
nama uz dabigo izstradajuma nolietojumu un patéréjamajiem materialiem (filtriem,
lampinam, keramiskajiem un teflona parklajumiem, gumijas blivéjumiem utt.).

lerice ir jauna, smaku rada
aizsargparklajums

Izstradajuma kalpo3anas termin3 un ar to saistito garantijas saistibu darbibas
termin3 tiek aprékinats no pardo3anas dienas vai no izstradajuma izgatavo3anas

datuma (gadijuma, ja pardosanas datumu nav iespéjams noteikt).

lerices izgatavo$anas datums ir atrodams sérijas numura, kas atrodas identifi-
kacijas uzlimé uz izstradajuma korpusa. Sérijas numurs sastav no 13 zimém. 6.
un 7.zime apzimé ménesi, 8. zime - ierices izlaiduma gadu.

Razotaja noteiktais ierices kalposanas termin3 ir 3 gadi no ta iegadasanas
dienas. Termin3 ir spéka eso3s pie nosacijuma, ka izstradajuma ekspluatacija
notikusi atbilstoi 3ai instrukcijai un lietojamajiem tehniskajiem standartiem.
Sis termin3 ir spéka tikai ar nosacijumu, ka 87 izstradajuma ekspluatacija notiek,
strikti ievérojot 3o instrukciju un uzstaditas tehniskas prasibas.

lesainojums, lietoSanas instrukcija, ka arT pati ierice ir jautilizé saskana ar
vietéjo atkritumu parstradasanas programmu. Gadajiet par vidi: neizmetiet
Sadus izstradajumus kopd ar parastajiem sadzives atkritumiem.



& Enne ke seadme ist lugege tdl ikult labi k juhend ja hoidke seda i . Seadme oige ine pikendab oluliselt selle teenistusaega.

Ohutusmeetmed

e Tootja ei kanna vastutust vigastuste eest, mis on esile kutsutud
ohutustehnika nduete ja toote kasutusreeglite mittejargimisega.

¢ Nimetatud elektriseadet voib kasutada korterites, suvilates, ho-
telli numbrites, kaupluste olmeruumides, kontoriruumides ja teis-
tes taolistes mittetoostusliku kasutamise tingimustes. Seadme
toostuslikku voi muud mittekohast kasutamist loetakse toote
kohase kasutamise rikkumiseks. Sel juhul ei kanna tootja vas-
tutust voimalike tagajargede eest.

e Enne seadme sisselulitamist elektrivorku, kontrollige, kas selle
pinge vastab seadme nominaalsele toitepingele (vt. tehnilist
iseloomustust voi toote tehasetabelit).

e Kasutage seadme tarbitavale voimsusele moeldud pikendusjuhet.
parameetritele mittevastavus voib tingida luhise voi kaabli suttimise.




Ldlitage seade vaid maandust omavatesse pistikutesse — see on
kohustuslik noue elektriloogi kaitse eest. Kasutades pikendajat veen-
duge, et see on maandatud.

Lulitage seade pistikust valja peale selle kasutamist, samuti
selle puhastamise voi Umberasetamise ajal. Elektrijuhe votke
valja kuivade katega, hoides seda kahvlist, mitte aga juhtmest.
Arge tdbmmake elektritoitejuhet ukseavadest voi soojusallikate lahe-
dusest.Jalgige, et elektrijuhe ei oleks kokku keerdunud ja painutatud,
ei puutuks kokku teravate esemetega, moobli nurkadega ja adrtega.
Meelespea: elektrijuhtme juhuslik vigastamine vaib tingida
garantiitingimustele mittevastavaid vigastusi, samuti tekita-
da elektriloogi. Vigastatud elektrikaabel tuleb viivitamatult
lasta hoolduskeskuses vdlja vahetada.

Seadet on keelatud kasutada avatud ohus: niiskuse voi korva-
liste esemete sattumine seadme korpusesse voivad tingida
tosiseid vigastusi.



Arge paigutage toiduainetega anumat pehmele ja termiliselt mit-
tekindlale pinnale.Sel juhul on seade to0 ajal ebapusivas asendis.
Arge puudutage seadme liikuvaid osi selle tootamise ajal. Ettevaatust
S-taolise noa paigaldamisel: see on vaga terav.

Seadme puhastamisel jargige rangelt jaos «Seadme hooldus»
toodud reegleid.

KEELATUD on paigutada seadet vette voi asetada seda jooks-
va vee alla!

Antud seade ei ole moeldud kasutamiseks inimestele (sealhulgas lastele),
kellel esinevad fuusilised, narvidega seotud voi psuuhilised korvalekalded
VoI teadmiste ja kogemuste puudumine, valjaarvatud juhtudel, kui selliste
inimeste Ule on seatud jarelvalve voi on korraldatud nende juhendamine
seadme kasutamiseks isiku poolt, kes vastutab nende ohutuse eest. Teosta-
da laste jarelvalvet eesmargiga valtida nende mangimist seadmega, selle
komplekteerivate osadega, samuti selle tehasepakendiga. Seadme puhas-
tamist ja hooldamist ei tohi lapsed ilma taiskasvanute jarelvalveta teha.



» Keelatud on seadme iseseisev
remont vOi muudatuste tegemi-
ne selle konstruktsiooni. Sead-
me remonti peab tegema eran-
ditult vaid autoriseeritud
hoolduskeskuse spetsialist. Eba-
professionaalselt tehtud remont
vOib tingida seadme rikke, trau-

ma voi vara kahjustuse.

Tehniline iseloomustus

Mudel RHB-2915
Seadme tiilip nikser
Nominaalvéimsus 750 W
Maksimaalne voimsus 1100 W
Pinge. 220-240V,50 Hz
Mootori tiilip DC (alalisvool)
Kiirus 13500-16500 p/min
Kiiruse reguleerimine sujuv
Peenestusanuma maht. 500 ml

egamisanuma maht 600 ml
Otsik-saumikser. olemas
Otsik-vispel olemas
S-kujuline peenestamisr olemas

Elektrijuhtme piikus 14m

Komplektatsioon

Mootori osa 1tk
Kaanega peenestamisanum 1 tk.
S isanu 1tk
Peenestamisnuga 1tk
Otsik-saumikser. 1tk
Otsik-vispel 1tk
Otsiku-vispli Gleminek 1 tk.
Kasutusjuhend 1 tk.
Hooldusraamat 1tk

Oma toodangu tédiustamise kdigus on tootjal digus tdiendava etteteavitamise-
ta muuta disaini, komplektatsiooni, samuti tehnilisi iseloomustikke.

Seadme ehitus

. Elektrimootori plokk

. Podrlemiskiiruse regulaator

. Sisselilitamisklahv

TURBO korgkiirusreziimi klahv
Otsik-saumikser

. Otsik-vispel

Otsiku-vispli Gleminek

. Peenestamisnuga

. Peenestusanum

10. Peenestamisanuma kaas elektrimootori kinnituspesaga
11. Otsikute lahtiiihendamise klahvid
12. Segamisanum

I.LENNE ESMAST SISSELULITAMIST

WVONOUTA NN

Pakkige seade lahti, Ld koik jalid ja reklaar

Kindlasti sdilitage koik hoiatavad sildid, sildid-tdhised (nende olemasolul) ja
toote korpusel olev seerianumbriga silt! Seadmel oleva seerianumbri puudu-
mine jétab teid ilma garantii odigusest.

Harutage elektrijuhe tdielikult lahti. Seadme korpus piihkige niiske lapiga. Eemal-
datava detailid peske seebiveega, kuivatage hoolikalt enne elektrivorku Liilitamist.

Pdrast transportimist ja madalal temperatuuril hoidmist laske seadmel enne
sisseliilitamist kindlast 2 tundi toatemperatuuril seista.



[l. HAKKIJA KASUTAMINE

Saumikseriga todtamise iildreeglid

Laialipritsimise valtimiseks tditke anum toiduainetega mitte ile 2/3
selle mahust.

Toiduainete efektiivseks vahustamiseks mikseriga peavad koostisained
katma vahemalt vispli alumist osa.

Saumikseri voi mikseri kasutamisel pange alguses otsik toiduainetega
anumasse, seejdrel vajutage sisselilitus- voi turboreZiimi klahvi. Enne
otsiku eemaldamist anumast laske klahv lahti.

Alustage to0d vdiksemal kiirusel, suurendades seda vajaduse korral sead-
me pi oleva kiirusregt iga. Regulaatori korvale on kantud
skaala: valides antud toiduaine liigi jaoks optimaalse kiiruse, jdtke see
meelde ja kasutage seda ka edaspidi.

Maksimaalse intensiivsusega tooks (kovade toiduainete tootlemisel voi
vahustamise luppslaad\umlt) vajutage ja hoide turboreZiimi klahvi.

Arge laske 66 sse
ti plokiga.

otsiku i elektrimooro-

Enne peenestamist kiilmutage liha iiles, eraldage kontidest, eemaldage
koolused ja loigake 1-1,5 cm suurusteks tiikkideks.

Puuviljade ja marjade to6tlemisel l6igake nad pooleks ja votke luud valja.
Arge kasutage saumikserit kartulipiiree valmistamiseks.

Enne tuliste toiduainete segamist votke anum tulelt dra. Laske toiduai-
netel jahtuda, drge segage toiduaineid voi vedelikke, kui nende tempe-
ratuur on korgem kui 80°C. Alustage t66tlust minimaalkiirusega.

Hoiduge pritsmetest, alustage téétlust minimaalkiirusega.

Arge kasutage seadet kohvi, ja3, suhkru, teraviljadel, ubade ja muude
kovade toiduainete peenestamiseks.

Toctades otsik-saumikseriga voi otsik-vispliga arge kasutage anumana
peenestusnoud. Anuma péhjas olev metalltelg voib vigastada otsikut.
Kasutage segamisklaasi.

Saumikseri kasutamine
1.

2.

3.

Pange toiduained segamisndusse voi monda muusse nousse.

Vajutage korraga ja hoidke all kahte nuppu mootoriplokil. Liikake sau-
mikserotsik véi piireerimisotsik lopuni mootoriploki kiilge.

Uhendage seade vooluvdrku. Seadke kiiruseregulaator sobivasse asen-
disse.

4.

5.

6.

Hoidke toiduainetega tdidetud néud kinni, pange saumikserotsik ndusse
ning vajutage ja hoidke all toitenuppu. Toorete kddgi- voi puuviljade voi
muude kovade toiduainete piireerimisel suurendage kiirusenuppu regu-
leerides kiirust voi vajutage ja hoidke all turboreziimi nuppu.
Piireerimise ajal segage toiduaineid, liigutades saumikserit ndus paripde-
va ringi ja les-alla.

Pérast t66 lopetamist ihendage seade vooluvorgust lahti. Votke otsik
péripdeva keerates maha. Puhastage seade.

Mikseri kasutamine

1
2.
3.
4.

5.

6.
7.

Pange toiduained segamisndusse voi monda muusse nousse.

Kinnitage vispelotsik adapterisse, kuni kostab klopsatus.

Vajutage korraga ja hoidke all kahte nuppu mootoriplokil. Unendage

vispelotsik tihedalt [6puni mootoriploki kiilge.

Uhendage seade vooluvérku. Keerake kiiruseregulaator paripaeva téhi-

seni 1 (minimaalne kiirus).

Hoidke toiduainetega tdidetud noud kinni, pange vispelotsik néusse ning

seejarel vajutage ja hoidke all toitenuppu. Vajaduse korral kiiruse suu-

rendamlseks keerake kiiruseregulaatorit vastupdeva (kiirused 1 kuni 5).
Vo vahustamiseks vajutage ja hoidke all turbore-

Ziimi nuppu.

Vahustamisel liigutage visplit kausis paripdeva ringi.

Pérast t66 lopetamist ihendage seade vooluvorgust lahti. Votke otsik

koos adapteriga paripdeva keerates maha. Puhastage seade.

Peenestaja kasutamine

1
2.

3.

Asetage peenestamisanum kovale horisontaalpinnale.

Pange peenestamisnuga anuma pohjas olevale teljele. Ettevaatust, terad
on vaga teravad! Hoidke nuga plastikust hiilsist.

Pange toiduained anumasse mitte iile maksimaalse margi (500 ml).Ju-
hinduge «Seadmega to6tamise iildreeglitest».

Asetage kaas peenestamisanumale, sobitades kaane kiilgedel olevad
eendid anuma kiilgedel olevate soontega. Joupingutusteta suruge kaas
anumale ja péorake paripdeva Lopuni.

Uhendage elektrimootori plokk ploki kinnituspesaga klépsatuseni.
Lilitage seadeelektrivorku. Asetage kiiruse regulaator vajalikku asendis-
se: mida kovemad on toiduained, seda suurem on nende to6tlemise kiirus.
Hoides (ihe kdega anumat, vajutage ja hoidke all sisselllitamise voi
TURBO klahvi. Liha ja kdvade toiduainete peenestamiseks kasutage korg-
kiirusreziimi TURBO. Koormusega katkematu t66 Llubatud aeg — mitte lle
1 minuti.



8. Too loppedes lillitage seade elektrivorgust vdlja. Vajutage elektrimootori
plokil olevaid klahve ja votke see maha. Keerake kaant vastupdeva. Votke
peenestamisnuga valja, hoides seda plastikust hlsist.

9. Puhastage nuga.

1. SEADME HOOLDUS A2

Seadme puhastamine
« Elektrimootori plokk piihkige iile niiske lapiga.

@ KEELATUD panna elektrimootori plokki jooksva vee alla véi lasta seda vette.
Puhastamisel drge kasutage lahusteid (bensiini, atsetooni jm.), abrasiivseid ja
keemiliselt agressiivseid vahendeid, jiiga kattega kdsnasid.

* Peske eemaldatavad osad sooja seebiveega. Metallpinnad ja detailid on
hasti pestavad ja omandavad ldike sidrunimahla lisamisel pesuvette.

« Ettevaatust nugade ja terade puhastamisel: need on vdga teravad. Peske
neid sooja veega.

«  Too kaigus voivad moned toiduained (nditeks porgand véi peet) seadme detaili-
dele vérvi anda. Neid voib pesta valgendavas lahuses kohe peale kasutamist.

« Enne taaskasutust kuivatage téielikult seadme koik osad.

V. GARANTIIKOHUSTUSED

Antud seadmele antakse 25 kuud garantii alates selle soetamisest. Garantiiaja
jooksul kohustub valmistaja remondi, detailide asendamise véi kogu seadme
asendamise teel kdrvaldama mistahes tehasedefektid, esile kutsutud mater-
jalide ebapiisava kvaliteedi voi kokkupanekuga. Garantii joustub vaid sel juhul,
kui ostukuupdev on kinnitatud kaupluse pitsatiga ja miilija allkirjaga origi-
naalsel garantiitalongil. Kdesolevat garantiid tunnistatakse vaid juhul, kui
seadet kasutati vastavalt juhendile, seda ei remonditud, ei voetud lahti ja ei
olnud vigastatud selle ebadigel kasutamisel, samuti juhul, kui on sdilinud
seadme tdielik Komplektaktsioon. Nimetatud garantii ei laiene seadme loo-
mulikule kulumisele ja kulumaterjalidele (filtrid, lambid, korbemisvastased
katted, tihendid jne.).

Toote teenistusaega ja garantiikohustuste kehtivusaega arvestatakse selle
ostupdevast voi toote valmistamise pdevast (juhul, kui miligi kuupdeva ei ole
voimalik tuvastada).

Seadme valmistamise kuupdeva voib leida seerianumbris, mis paikneb toote
korpusel oleval identifitseerimise sildil. Seerianumber koosneb 13 margist. 6
ja 7 mark tahistavad kuud, 8 mark - seadme valjalaske aastat.

Seadme hoidmine
Enne hoiule panekut puhastage ja kuivatage seadme koik osad. Hoidke seadet
kuivas ventileeritavas, paiksekiirte ja soojusseadmetest eemaldatud kohas.

Tootja poolt kehtestatud teenistusaeg - 3 aastat selle soetamise hetkest
alates. Tahtaeg kehtib juhul, et toodet kasutatakse vastavalt juhendile ja
rakendatavatele tehnilistele standarditele. Nimetatud garantiiaeg on kehtiv

IV.ENNE HOOLDUSKESKUSESSE POORDUMIST

Rike Vaimalik pohjus Kérvaldamise meetod
Elektritoitejuhe ei ole iihen-

datud elekiivarku Uhendage seadme toitejuhe elektrivorku

Seade ei to6ta
Elektripistikus puudub pinge | Lilitage seade téokorras elektripistikusse

Toiduainete peenes-
tamisel seade vibree-
rib véga tugevalt

Toiduained on loigatud liiga

sourte tikkidens Loigake toiduained véiksemateks tikkideks

Seade on ilesoojenenud Liihendage seadme katkematut to5aega.
Suurendage sisselilituste vahelist intervalli

66 ajal tekib plastiku

16hna Kontrollige hoolikalt seadme puhastamist

(vt. «Seadme hooldus»). Lihn kaob peale

seadme mitut sisseliilitamist

Seade on uus, l6hn tuleb
kaitsekattelt

tingimusel, et seadme kasutus toimub ranges vastavuses kdesoleva instrukt-
siooniga ja esitatud tehniliste nduetega.

Pakend, kasutusjuhend, samuti seade ise tuleb utiliseerida vastavalt j
te kditluse kohalikule programmile. Kandke hoolt iimbritseva keskkonna eest:
drge visake selliseid tooteid koos tavaliste olm
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